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SISALLYSLUETTELO

KUPARISEOKSET

Cu 110

(AWS A 5.6: ~ ECu)

Cu 114 (AWS A 5.6: E CuSn-A)

Cu 116 (AWS A 5.6: E CUAI-A2)

Cu 118 (AWS A 5.6: E CuMnNiAl)
KOVAHITSAUS
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HB300B (DIN 8555: E 1-UM-300-P)

HB40 (DIN 8555: E 1-UM-400)
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Co21S (AWS A5.13: E CoCrE)
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HITSAUSPUIKOT seleciarc

SEOSTAMATTOMAT 51

. . AWS A 5.1: DIN 1913: 1SO 2560: EN 499:
Luokitukset:
E 6013 E 5122 R(C) 3BS 619 E512R 12 E420RC 11
Kuvaus ja Selectarc 51 on erittdin  helppokayttdinen ja herkasti syttyva  rutiilipaéllysteinen

kayttokohteita:

yleishitsauspuikko. Valokaari on vakaa ja roiskeeton. Sytytys ja uudelleen sytytys helppoa ja
kuona irtoaa lahes itsestdan. Puikon péaallyste on elastinen eikd murru herkasti puikkoa
taivuteltaessa.

Soveltuu hyvin kaikille hitsauskoneille, my6s pienmuuntajille. Suositellaan erityisesti

ohutlevyrakenteisiin, silloituksiin, ruosteisiin ja sinkittyihin perusaineisiin jne...

Perusmateriaalit:
e ENS185-S355
. EN L210 - L360
. EN P235 — P355

e Laivanrakennusterakset A ja B

. © Si Mn S P

Tyypillinen

[EESIITS (0)f <01 0.4 0.45 <0.025 | <0.025

OrinEsIucEE Murtolujuus Rp: Myétolujuus Re: Venyma As: Iskusitkeys KV:
+20 °C > 65

510-580 MPa > 420 MPa >22% 0°C>47

-20°C > 28

Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 2h 250 °C tarvittaessa.

asennot:

L EZEERT e

1G/PA 2FIPB 2G/PC  3GIPF 3G/PG  4G/PE

. . @1.6x300 @2.0x300 @2.5x350 23.2x350 24.0x350
Hitsausvirta:

30A 50 A 70 A 110 A 140 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 4



HITSAUSPUIKDT seleclarc
SEOSTAMATTOMAT 1 60

. . AWS A5.1: DIN 1913: EN 499: 1ISO 2560:
Luokitukset:
E 7024 E 5122 RR 11 160 E 380 RR 53 E 512 RR 160 32
Kuvaus ja Selectarc 160 on erittdin nopeasti hitsaava rutiilipdallysteinen suurriittoisuuspuikko (160 %).

kayttokohteita:

Puikolle on tunnusomaista suuri hitsiaineen tuotto seka hitsiaineen edustava ulkonako.

Hitsattavuus on erinomainen, roiskeeton ja kuona irtoaa itsestaan.

Soveltuu erityisesti jalko- ja alapienojen seka paksujen paittaishitsien taytto- ja pintapalkojen
hitsauksiin.

Perusmateriaalit:
. EN S185 - S355
. EN L210 - L360
. EN P235 — P355

. Laivanrakennusterakset A ja B

i () Mn Si S P
Tyypillinen
OB (37 <0.10 0.60 0.45 <0025 | <0.025
OrinEirGEE Murtolujuus Rpy: My6tlujuus Rpo 2! Venyma As: Iskusitkeys KV:
510-580 MPa > 400 MPa >22 % +20 °C > 64
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 2 h 300 °C tarvittaessa.
asennot:
1G/PA 2FIPB
) . @3.2x450 @4.0x450 @5.0x450
Hitsausvirta:
150 A 200 A 260 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 5



HITSALSPUIKOT selsciarc
SEOSTAMATTOMAT B 7016 SP

Luokitukset: AWS A5.1: EN 499: ISO 2560:

E 7016 E382B 12 H 10 E 515 B 26 (H)
Kuvausja Selectarc B 7016 SP on emaspaéllysteinen hitsauspuikko, jolla on kaksikerrospaallysteensa
kayttokohteita:

ansiosta erinomaiset hitsausominaisuudet my6s vaihtovirralla hitsattaessa. Valokaari on vakaa,

lahes roiskeeton ja kuona on helposti irtoavaa.

Soveltuu hyvin vaihtovirtalahteiden kayttdjille seostamattomien rakenneterdsten ja

hienoraeterasten hitsauksiin kaikissa hitsausasennoissa.

Perusmateriaalit:
e ENS185-S355
. EN P235 - P355
. EN GP240R
. EN P235GH — P265GH
e ENL210-1L360

. Laivanrakennusterakset A, B, C ja D

L C Mn Si S P
Tyypillinen
[EESIITS (0)f <0.10 0.9 0.7 <0.02 <0.02
OrinEsIucEE Murtolujuus Rp: Myétolujuus Re: Venyma As: Iskusitkeys KV:
+20°C>150J
550 MPa 450 MPa >27 % —-20°C>801J
-50°C>701J

Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 2 h 300 °C tarvittaessa.

asennot: Pida hitsauslampétila ~ 250 °C.

A B2 ISES- [0

1G/PA 2F/PB 2G/PC  3G/PF 4GIPE

. . @2.5x350 @3.2x450 @4.0x450 25.0x450
Hitsausvirta:

80 A 115A 150 A 190 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 6



HITSAUSPUIKOT

SEOSTAMATTOMAT

T AWS A5.1: DIN 1913: EN 499:

E 7018-1 E 5155 B 10 120 E424B32H5
Kuvaus ja : Selectarc B56 on seostamattomien rakenneterdsten ja hienoraeterdsten emaspaéllysteinen
kayttokohteita:

alhaisen vetypitoisuuden omaava yleishitsauspuikko. Valokaari on vakaa ja roiskeeton. Sytytys ja

uudelleensytytys ovat helppoja. Erinomaiset asentohitsausominaisuudet.

Soveltuu voimakkaasti rasitettujen rakenteiden hitsauksiin, joissa esiintyy suuria jannityksia ja
jotka toimivat matalissa lampétiloissa. Hitsiaine on sitkedd ja silla on hyvd kuuma- ja
kylméhalkeamien kestavyys.

Perusmateriaalit:
. EN S185 — S355
e ENP235-P355
. EN GP240R
. EN P235GH - P265GH
e ENL210-L360

e Laivanrakennusterékset: A, B, CjaD

Tyypillinen € &l Llr E J
o
il U () <0.1 0.4 1.1 <0.025 | <0.025
Ominaisuudet: Murtolujuus Rpy: My6télujuus Re: Venyma As: Iskusitkeys KV:
+20°C>1201J
510-610 MPa > 420 MPa >22 % -20°C>701J
-50°C>40J
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 2 h 300 °C tarvittaessa.

asennot: . ) )
Pida hitsauslampétila < 250 °C.

0 2 B T T

1G/IPA 2F/PB 2G/PC  3G/PF 4G/PE

) . @2.5x350 @3.2x450 @4.0x450 25.0x450
Hitsausvirta:

65-100 A 95-140 A 135-180 A 160-250 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 7



HITSAUSPUIKOT

KUUMALUJAT TERAKSET 563

AWS A 5.5: DIN 1913: EN 499:

Luokitukset:

E 8018-B2 E 5155B 10120 E 42 4B 32 H5

Kuvaus ja Selectarc B63 on emaspaallysteinen kuumalujien 1% Cr-0,5% Mo -tyyppisten terasten

kayttokohteita: hitsauspuikko. Lamménkesto 500-550°C saakka.

Soveltuu voimakkaasti rasitettujen rakenteiden hitsauksiin, joissa esiintyy suuria jannityksia ja
jotka toimivat matalissa lampétiloissa. Hitsiaine on sitkedd ja silla on hyvd kuuma- ja

kylmahalkeamien kestavyys.

Perusmateriaalit:

Mat. nro EN DIN
1.7218 25CrMo4
1.7243 18CrMo4
1.7258 24CrMo5
1.7335 13CrMo4-5 13CrMo4 4
1.7337 16 CrMo 4-4
1.7350 22 CrMo 4 4
1.7354 G22CrMo5-4 GS-22 CrMo 5 4
. © Si Mn Cr Mo P S
Tyypillinen
o
OB (0 <0.12 0.4 0.8 1.1 0.5 <0.025 | <0.025
OrineEsIuGEE Murtolujuus Rp: Myétolujuus Re: Venyma As: Iskusitkeys KV:
>550 MPa > 460 MPa >19 % +20°C>120J

Huom! Arvot ylla 700°C/1h lampokasittelyn jalkeen.

Hitsausohjeet ja - —  Hitsauspuikkojen uudelleenkuivaus 1 h 350 °C tarvittaessa.
asennot: —  Hitsauskappaleen esilammitys: 200-250 °C

—  Suositeltava hitsauslampétila: 150-250 °C

—  Hitsauksen jalkeinen lampokasittely 1-2 h 700 °C.

A2 ==

1G/IPA 2F/PB 2G/PC  3G/PF 4G/PE

. e @2.5x350 @3.2x450 @4.0x450 @5.0x450
Hitsausvirta:

80 A 115A 150 A 190 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 8



HITSAUSPUIKOT

KUUMALUJAT TERAKSET

Luokitukset:

Kuvaus ja
kayttokohteita:

B68

AWS A 5.5:

ISO 3580-A:

EN 1559:

E 9018-B3

E CrMo2 B 42 H5

E CrMo2 B 42 H5

Selectarc B68 on emaspaallysteinen kuumalujien 2.25% Cr-1% Mo -tyyppisten terésten

hitsauspuikko. L&mmonkesto 600°C saakka.

Perusmateriaalit:

Mat. nro EN DIN

1.7375 12CrMo9 10

1.7379 G17CrM09-10  GS-18CrMo9 10

1.7380 10CrM09-10 10CrMo9 10
Tyypillinen © Si Mn Cr Mo P S
OB (0 0.07 0.4 0.8 225 1.0 <0025 | <0025

Murtolujuus Rp,: My6tolujuus Re: Venyma As: Iskusitkeys KV:

Ominaisuudet:

>570 MPa > 450 MPa >17 % +20°C>100J

Huom! Arvot ylla 700°C/1h lampokasittelyn jalkeen.

Hitsausohjeet ja - —  Hitsauspuikkojen uudelleenkuivaus 1 h 350 °C tarvittaessa.
asennot: —  Hitsauskappaleen esilammitys: 250 °C

—  Suositeltava hitsauslampétila: 150-300 °C

—  Hitsauksen jalkeinen lampokasittely 1h 700-750 °C.

A2 ==

1G/IPA 2F/PB 2G/PC  3G/PF 4G/PE

@22.5x350 @3.2x350 24.0x450 @5.0x450

Hitsausvirta:

80 A 115A 150 A 190 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 9



HITSAUSPUIKOT

NIUKKASEOSTEISET

Luokitukset: AWS A 5.5: EN 757:

E11018-M E 69 4 Mn 2 NiCrMo B 42

Kuvaus ja
kayttokohteita:

Selectarc B 77 on erikoislujien terasten eméaspaallysteinen hitsauspuikko, jolla on suuri lujuus ja
hyvéa halkeamien kestavyys. Hitsiaine on erittdin niukkavetyinen (< 3 ml/100 g). Valokaari on

vakaa, vaharoiskeinen ja kuona irtoaa helposti.

Hitsiaine soveltuu erikoislujien, niukkaseosteisten terasten hitsauksiin kayttdlampétila-alueella
—40 ... +450 °C.

Perusmateriaalit:
e erikoislujat terakset; Weldox 700, N-A-XTRA 70 ja vastaavat
e DIN 17102 : StE 590*. StE690*. TStE 500* . WStE 500*. 17MnCrMo 33, 11 NiMnCrMo
55, 16 NiCrMo 12, 12MnNiMo 55
e  Materiaali nro : 1.8928*; 1.7279*; 1.6780*; 1.6782*; 1.6343*; jne

(*) tarvittaessa esikuumennus ja hitsauksen jalkeinen lampokasittely

L @ Si Mn Cr Ni Mo
Tyypillinen
OB (GE <0.10 0.4 15 0.4 2.1 05
Ominaisuudet: Murtolujuus Ri: Myotélujuus Re: Venyma As: Iskusitkeys KV:
o +20 °C > 120
>760 MPa > 690 MPa >20 % _40°C > 60
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 2 h 300 °C tarvittaessa.

asennot: . . ) . . )
Esikuumennus riippuu perusaineen paksuudesta ja laadusta (50 - 130 °C). Hitsauslampétila

<150°C.

L B2 1= T

1G/PA 2F/IPB 2G/PC  3GIPF 4G/PE

. . @2.5x350 @3.2x350 @4.0x450 @5.0x450
Hitsausvirta:

80 A 115A 150 A 190 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 10



HITSAUSPUIKDT seleclarc

NIUKKASEOSTEISET SAANKESTAVAT B 7 5 CU
T AWS A 5.5: EN 499: 1SO 2560-A:
E8018-W2 E462ZB 42 E462ZB 42
Kuvaus ja Selectarc B75Cu on emaspaallysteinen hitsauspuikko, jonka hitsiaine sisaltdd mm kuparia,
kayttokohteita: nikkelia ja kromia. Soveltuu saankestavien rakenneterésten hitsauksiin.

Perusmateriaalit:
- sadankestavat rakenneterékset: COR-TEN A, B ja C, PATINAX, ...
- DIN: WT St37-2, WT St37-3, WT St52

_ © Si Mn Cr Ni Cu P S
Tyypillinen
[EESIITS (0)f <0.10 0.4 1.0 05 05 0.4 <0.025 | <0.025
OrimeisIuelE: Myétdlujuus Re: Murtolujuus Rp: Venyma As: Iskusitkeys KV:
>460 MPa >550 MPa >19 % -20°C >60
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 1 h 350 °C tarvittaessa.

asennot:

L B2 1= T -

1G/PA 2F/IPB 2G/PC  3GIPF 4G/PE

. . @2.5x350 @3.2x350 @4.0x450 @5.0x450
Hitsausvirta:

80 A 115A 150 A 190 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 11



HITSALSPUIKOT seleciarc
AUSTENIITTISET RUOSTUMATTOMAT 20/1 0 BC

T AWS A 5.4; DIN 8556: EN 1600:

E 308L-16 E199LR32 E1993LR32
Kuvaus ja Selectarc 20/10 BC on ruostumattoman terdksen rutiilipaallysteinen hitsauspuikko, jonka
kayttokohteita:

hitsiaineen koostumus vastaa erittédin matalahiilista ruostumatonta terastyyppia 18Cr/10Ni.

Paallysteen kostumistaipumus on hyvin pieni. Hitsattavuus on erinomainen, roiskeeton ja
hitsaussauman ulkon&kd on poikkeuksellisen edustava. Sytytys ja uudelleensytytys ovat

helppoja ja kuona irtoaa itsestaan.

Soveltuu liitos- ja paéllehitsauksiin kaikissa asennoissa. Kaytetdan lampétiloissa -120 °C ... +350
°C 18/8 — tyyppisten austeniittisten ruostumattomien terasten hitsauksiin putkissa, sailidissa,

lammonvaihtimissa jne.

Perusmateriaalit:

(Seos) (EN 10088) (Materiaalinro)
304 X5CrNi1810 1.4301
304L X2CrNi1911 1.4306
321 X6CrNiTi1810 1.4541
347 X6CrNiNb1810 1.4550
Tyypillinen c Mn Si Cr Ni
TS G08 <0.03 0.7 0.80 19 9.5
OrinEsIucEE Murtolujuus Rp: Myétélujuus Ryo,z: Venyma As: Iskusitkeys KV:
> 540 MPa > 360 MPa >35% +20°C>70

Hitsausohijeet ja - Uudelleenkuivaus 1h 250 °C tarvittaessa.

asennot: Pida tyslampétila < 200 °C.

L K2 =S

1G/IPA 2F/PB 2G/PC  3G/IPF 4G/PE

. . @2.0x300 @2.5x300 @3.2x350 24.0x350 25.0x450
Hitsausvirta:

45 A 70 A 100 A 135A 180 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 12



HITSAUSPUIKDT seleclarc
AUSTENIITTISET RUOSTUMATTOMAT 308 HR

T AWS A 5.4: ISO 3581-A: EN 1600:

E 308L-26 E199LR73 E199LR73

Kuvaus ja
kayttokohteita:

Selectarc 308 HR on synteettinen rutiilipaallysteinen suurriittopuikko (160 %), jonka seos vastaa
ruostumattoman teréksen tyyppia 19%Cr 9%Ni. Hitsattavuus on erinomainen, roiskeeton ja
hitsaussauman ulkonakd on poikkeuksellisen edustava. Sytytys ja uudelleensytytys ovat

helppoja ja kuona irtoaa itsestaan.

Yleisimmat kayttokohteet ovat putket, tankit ym ruostumattoman terdksen rakenteet.

Perusmateriaalit:

(Seos) (EN 10088) (Materiaalinro)
304 X5CrNi1810 1.4301
304L X2CrNi1911 1.4306
321 X6CrNiTi1810 1.4541
347 X6CrNiNb1810 1.4550
Tyypillinen cC Mn Si Cr Ni
koostumus (%): <0.04 0.7 0.9 19 9.5
OrineisuEkE: Murtolujuus Rpy: Myotolujuus Rpg 2: Venyma As: Iskusitkeys KV:
> 550 MPa > 360 MPa >35% +20 °C > 60

Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 1h 300 °C tarvittaessa.

asennot: Pida tyslampétila < 200 °C.

WAy ¥

1G/PA 2F/PB
. . @1.6x3250 @2.0x350 @2.5x350 23.2x350 @4.0x450
Hitsausvirta:
50 A 60 A 90 A 120 A 150 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 13



HITSAUSPUIKDT seleclarc

RUOSTUMATTOMAT InOX 347
LuGiinleat: AWS A 5.4: EN 1600:
E 347-17 E199NbR 32
Kuvaus ja
kayttokohteita: Selectarc Inox 347 on rutilipaallysteinen 18%Cr-8%Ni —tyypin niobilla stabiloidun

ruostumattoman teraksen hitsauspuikko. Sopii niobilla tai titaanilla stabiloitujen ruostumattomien
terasten hitsaukseen.

Perusmateriaalit:

(Seos) (EN 10088) (Materiaalinro)
304 X5CrNi18-10 1.4301
304L X2CrNi19-11 1.4306
321 X6CrNiTi18-10 1.4541
347 X6CrNiNb18-10 1.4550
. © Si Mn Cr Ni Nb
Tyypillinen
OB () 0.03 0.8 0.7 19 9.5 0.3
OrinEsIucEE Murtolujuus Rp: Myétélujuus Ryo,z: Venyma As: Iskusitkeys KV:
> 550 MPa > 350 MPa >30 % +20°C>60J

Hitsausohjeet ja Uudelleenkuivaus 1h 250 °C tarvittaessa.

-asennot: Pida tydlampbtila < 200 °C.

W 2 I=1S [

1G/PA 2FIPB 2G/PC  3GIPF 4G/PE

. e @2.0x300 @2.5x300 23.2x350 @4.0x350 @5.0x450
Hitsausvirta:

45 A 70 A 100 A 135A 180 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 14



HITSAUSPUIKDT selecliarc

RUOSTUMATTOMAT 20/10 MBC

Luokitukset:

Kuvaus ja
kayttokohteita:

Tyypillinen
koostumus (%):

Ominaisuudet:

Hitsausohjeet ja
-asennot:

Hitsausvirta:

AWS A 5.4: EN 1600:

E 316L-16 E19123LR32

Selectarc 20/10 MBC on rutiilipaéllysteinen hitsauspuikko alhaisen hiilipitoisuuden omaavien

AISI 316 — tyyppisten austeniittisten haponkestavien terasten hitsaukseen.

Paallysteen kostumistaipumus on hyvin pieni. Hitsattavuus erinomainen, roiskeeton ja
hitsaussauman ulkondkd poikkeuksellisen edustava. Sytytys ja uudelleensytytys helppoa ja

kuona irtoaa itsestaan.

Soveltuu liitos- ja paallehitsauksiin kaikissa asennoissa. Kayttdlampotila-aluesuositus
-120°C ...+350°C.

Perusmateriaalit:

(Seos) (EN 10088) (Materiaalinro)
316 X5CrNiM017122 1.4401
316L X2CrNiMo17122 1.4404
GX5CrNiMo 19 11 2 1.4408
316Ti X6CrNiMoTi17122 1.4571
316Ti X10CrNiMoTi1812 1.4573
316Chb X6NiCrMoNb17122 1.4580
GX5CrNiMoNb19112 1.4581
© Mn Si Cr Ni Mo
<0.03 0.7 0.80 18.5 12 2.7
Murtolujuus Rp: Myétélujuus Ryo,z: Venyma As: Iskusitkeys KV:
+20°C>701J
> 560 MPa > 400 MPa >35 % 120 °C > 40 J

Uudelleenkuivaus 1h 250 °C tarvittaessa.

Pida tyolampétila < 200 °C.

W 2 I=1S [

1G/PA 2FIPB 2G/PC  3GIPF 4G/PE

21.6x250 @2.0x300 @2.5x300 23.2x350 @4.0x350

30A 45 A 70 A 100 A 135A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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HITSAUSPUIKDT seleclarc

AUSTENIITTISET HAPONKESTAVAT I I? OX 31 6 VD

T AWS A 5.4: 1ISO 3581-A: EN 1600:
E 316L-17 E19123LR 32 E19123LR 32
Kuvaus ja
kayttokohteita: Selectarc Inox 316 VD on rutiilipaallysteinen ruostumattoman teraksen hitsauspuikko, jonka

hitsiaineen koostumus vastaa erittédin matalahiilistd haponkestavaa terastyyppia 18Cr/12Ni/3Mo.

Puikko on suunniteltu erityisesti pystyhitsaukseen ylhaalta alaspéin (ns alaméakipuikko).

Kayttokohteita mm elintarvike-, kemian-, petrokemian-, laivanrakennus- ja
puunjalostusteollisuuden putket, sailitt, lAmmdnvaihtimet, vuoraukset, jne, joiden
kayttélampétila-alue on -120 °C ... +350 °C.

Perusmateriaalit:

(Seos) (EN 10088) (Materiaalinro)
316 X5CrNiM017-22-2 1.4401
316L X2CrNiMo17-12-2 1.4404
GX5CrNiMo 19-11-2 1.4408
316Ti X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571
316Ti X10CrNiMoTi18-12 1.4573
316Cb X6NiCrMoNb17-12-2 1.4580
GX5CrNiMoNb19-11-2 1.4581
Tyypillinen cC Mn Si Cr Ni Mo
SR (R <0.03 0.7 0.8 180 115 25
OrineisuEkE: Murtolujuus Rpy: Myotolujuus Rpg 2: Venyma As: Iskusitkeys KV:
> 560 MPa > 400 MPa >30% +20 °C > 60

Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 1h 250 °C tarvittaessa.

asennot: Pida tyslampétila < 200 °C.

W KZ ==

1G/PA 2F/PB 2G/PC  3GIPG 4G/PE

1
+

~80V

. e @2.0x300 @2.5x350 @3.2x350
Hitsausvirta:

50 A 70 A 100 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 16



HITSAUSPUIKDT seleclarc

AUSTENIITTISET HAPONKESTAVAT I /7 OX 3 _Z 6 H R

T AWS A 5.4: ISO 3581-A: EN 1600:

E 316L-26 E19123LR73 E19123LR73

Kuvaus ja
kayttokohteita:

Selectarc Inox 316 HR on rutiilipaallysteinen ruostumattoman teraksen suurriitoisuuspuikko
(160 %), jonka hitsiaineen koostumus vastaa erittdin matalahiilistd haponkestavaa terastyyppia
(18Cr/12Ni/3Mo).

Hitsattavuus on erinomainen, roiskeeton ja hitsaussauman ulkon&dkdé on poikkeuksellisen

edustava. Sytytys ja uudelleensytytys ovat helppoja ja kuona irtoaa itsestaan.

Kaytetddn vastaavan koostumuksen omaavien austeniittisten haponkestévien terasten

hitsauksiin mm puu-, paperi-, selluloosa- ja elintarviketeollisuudessa.

Perusmateriaalit:

(Seos) (EN 10088) (Materiaalinro)
316 X5CrNiMo17-22-2 1.4401
316L X2CrNiMo17-12-2 1.4404
GX5CrNiMo 19-11-2 1.4408
316Ti X6CrNiMoTil17-12-2 1.4571
316Ti X10CrNiMoTi18-12 1.4573
316Cb X6NiICrMoNb17-12-2 1.4580
GX5CrNiMoNb19-11-2 1.4581
Tyypillinen cC Mn Si Cr Ni Mo
koostumus (%}. <0.04 07 0.9 18.0 115 25
OrineisuEkE: Murtolujuus Ry: My6tolujuus Rpg 2: Venyma As: Iskusitkeys KV:
> 560 MPa > 380 MPa >30% +20 °C > 60

Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 1h 300 °C tarvittaessa.

SEELIL Pida tydlampbtila < 200 °C.

I 2

1GIPA 2F/PB

. . @1.6x300 @2.0x300 @2.5x350 @3.2x350 @4.0x350
Hitsausvirta:

50 A 60 A 90 A 120 150

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 17



HITSAUSPUIKOT

STABILOIDUT HAPONKESTAVAT

Luokitukset:

Kuvaus ja
kayttokohteita:

Tyypillinen
koostumus (%):

Ominaisuudet:

Hitsausohjeet ja -
asennot:

Hitsausvirta:

Inox 318

AWS A 5.4: ISO 3581-A: EN 1600:

E 318-17 E19123NbR 32 E19123NbR 32

Selectarc Inox 318 on rutiilipdallysteinen niobilla seostettu ruostumattoman teraksen
hitsauspuikko, jonka hitsiaineen koostumus vastaa stabiloitua haponkestavaa terastyyppia
(18Cr/12Ni/3Mo/Nb).

Paallysteen kostumistaipumus on hyvin pieni. Hitsattavuus on erinomainen, roiskeeton ja
hitsaussauman ulkonakd on edustava. Sytytys ja uudelleensytytys ovat helppoja ja kuona on

helposti irtoavaa.

Kéytetaan niobilla (Nb) tai titaanilla (Ti) stabiloitujen austeniittisten (CrNiMo) ruostumattomien
terésten hitsauksiin kohteissa, joilta vaaditaan hyva&d hapettumisen ja korroosion kestavyytta
kayttolampétiloissa -120 °C ... +400 °C..

Perusmateriaalit:

(Seos) (EN 10088) (Materiaalinro)
316 X5CrNiMo17-22-2 1.4401
316L X2CrNiMo17-12-2 1.4404
GX5CrNiMo 19-11-2 1.4408
316Ti X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571
316Ti X10CrNiMoTil18-12 1.4573
316Chb X6NiCrMoNb17-12-2 1.4580
GX5CrNiMoNb19-11-2 1.4581
© Mn Si Cr Ni Mo Nb
<0.03 0.7 0.8 18.0 12.0 2.7 0.3
Murtolujuus Rpy: My6tolujuus Ryo 2! Venyma As: Iskusitkeys KV:
> 550 MPa > 350 MPa >30% +20°C > 60
Uudelleenkuivaus 1h 300 °C tarvittaessa.
Pida tydlampdtila < 200 °C.
E EE m = + ~70V
1GIPA 2F/PB 2G/PC  3GIPF 4G/PE
@2.0x300 @2.5x300 @3.2x350 @4.0x350 @5.0x350
45 A 70 A 100 A 135A 180

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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HITSAUSPUIKOT

SEKALIITOKSET MUSTA/RUOSTUMATON

Luokitukset:

Kuvaus ja
kayttokohteita:

Tyypillinen
koostumus (%):

Ominaisuudet:

Hitsausohjeet ja -
asennot:

Hitsausvirta:

24/12 S

AWS A 5.4: ISO 3581-A: EN 1600:

E 309L-16 E2312LR 32 E2312LR 32

Selectarc 24/12 S on rutiilipaallysteinen hitsauspuikko, jonka hitsiaine on erittdin matalahiilista
yliseostettua ruostumatonta terastyyppia 23Cr/13Ni.

Paallysteen kostumistaipumus on hyvin pieni. Hitsattavuus on erinomainen, roiskeeton ja
hitsaussauman ulkon&kd on edustava. Sytytys ja uudelleensytytys ovat helppoja ja kuona irtoaa
itsestaan.

Kéytetddn erilaisten ruostumattomien terasten liitoshitsaukseen seostamattomien tai
niukkaseosteisten rakenneterésten kanssa (musta/ruostumaton sekaliitokset). Soveltuu myos
pohjapalkojen hitsaukseen, kun pinnoitetaan seostamatonta tai niukkaseosteista terasta
ruostumattomilla liséaineilla. Suuren ferriittipitoisuuden ansiosta soveltuu hyvin myos vaikeasti

hitsattaville teraksille.

Perusmateriaalit:

(Seos) (EN 10088) (Materiaalinro)
309 X15CrNiSi 20-12 1.4828
304 LN X2CrNiN 18-10 1.4311
309S X12CrNi23-13 1.4833
X10CrSi6 1.4712
X10CrAl 18 1.4742
cC Mn Si Cr Ni
<0.03 0.7 0.8 225 125
Murtolujuus Rpy: My6tolujuus Rpg 2: Venyma As: Iskusitkeys KV:
> 560 MPa > 400 MPa >35% +20 °C > 60
Uudelleenkuivaus 1h 250 °C tarvittaessa.
Pida tydlampétila < 200 °C.
1GIPA 2F/PB 2G/PC  3GIPF 4G/PE
@2.0x300 @2.5x300 @3.2x350 @4.0x350 @5.0x340
45 A 70 A 100 A 135A 180

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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HITSAUSPUIKDT seleclarc

SEKALIITOKSET MUSTA/RUOSTUMATON 309 / 1/ E
T AWS A 5.4: ISO 3581-A: EN 1600:
E 309L-26 E2312LR 73 E2312LR 73

Kuvaus ja
kayttokohteita:

Selectarc 309 HR on synteettinen rutiilipdallysteinen suurriittoisuuspuikko (160 %), jonka

hitsiaine on erittain matalahiilista yliseostettua ruostumatonta terastyyppia 23Cr/13Ni.

Kaytetddn mm valikerrokseksi ennen kovahitsausta sekd ruostumattomien terasten
litoshitsaukseen  seostamattomien  tai  niukkaseosteisten  rakenneterdsten  kanssa
(musta/ruostumaton sekaliitokset).

Perusmateriaalit:

(Seos) (EN 10088) (Materiaalinro)
309 X15CrNiSi 20-12 1.4828
304 LN X2CrNiN 18-10 1.4311
309S X12CrNi23-13 1.4833
X10CrSi6 1.4712
X10CrAl 18 1.4742
Tyypillinen © Mn Si Cr Ni
koostumus (%}. <0.04 07 0.9 225 12,5
OrineisuEkE: Murtolujuus Ry: My6tolujuus Rpg 2: Venyma As: Iskusitkeys KV:
> 560 MPa > 400 MPa >35% +20 °C > 50

Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 1h 250 °C tarvittaessa.

asennot: Pida tyslampétila < 200 °C.

E % =+ ~50V
1G/PA 2F/PB
. . @2.0x350 @2.5x300 @3.2x350 @4.0x450
Hitsausvirta:
65 A 90 A 130 A 170 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 20



HITSALSPUIKOT seleciarc
SEKALITOKSET MUSTA/HAPONKESTAVA 24/12 MO

T AWS A5.4 : 1ISO 3581A: EN 1600:

E309Mo L-17 E23122LR 32 E23122LR 32
Kuvaus ja . ) ] ] ]
kayttokohteita: Selectarc 24/12 Mo on ruostumattoman terdksen rutiilipdallysteinen hitsauspuikko, jonka

hitsiaine on erittdin matalahiilista yliseostettua haponkestavaa terastyyppia 23Cr/12Ni/2Mo.
Paallysteen kostumistaipumus on hyvin pieni. Hitsattavuus on erinomainen, roiskeeton ja
hitsaussauman ulkonakd edustava. Sytytys ja uudelleensytytys helppoa ja kuona irtoaa

itsestaan.

Soveltuu liitos- ja paallehitsauksiin kaikissa asennoissa. Kaytetaan erilaisten ruostumattomien ja
haponkestavien teréasten liitoshitsaukseen seostamattomien tai niukkaseosteisten terésten
kanssa. Soveltuu myds pohjapalkojen hitsaukseen, kun pinnoitetaan seostamatonta tai
niukkaseosteista terasta haponkestavilla liséaineilla. Suuren ferriittipitoisuuden ansiosta soveltuu

hyvin myds vaikeasti hitsattaville perusaineille.

Perusmateriaalit:

(Seos) (EN 10088) (Materialinro)
316 X5CrNiMo17122 1.4401
316L X2CrNiM017122 1.4404
316Ti X6CrNiMoTi17122 1.4571
L © Mn Si Cr Ni Mo
Tyypillinen
koostumus (%): <0.03 0.7 0.80 225 125 2.3
OrimeisIuelE: Murtolujuus Ry: Myétolujuus Ryo 2 Venyma As: Iskusitkeys KV:
+20 °C > 55
> 650 MPa > 450 MPa >25% 40 °C > 45

Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 1h 250 °C tarvittaessa.

CERICE Pida tydlampétila < 200 °C.

LIZBEER [ I-

1G/PA 2F/PB 2G/PC  3G/IPF 4G/PE

) . @2.0x250 @2.5x300 @3.2x300 24.0x350 25.0x350
Hitsausvirta:

45 A 70 A 100 A 135A 180 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 21



HITSAUSPUIKOT

VAIKEASTI HITSATTAVAT TERAKSET 2 9/9
T AWS A5.4 : 1ISO 3581-A: EN 1600 :
~ E312-16 E299R 32 E29.9R 32
Kuvaus ja Selectarc 29/9 on rutiilipdallysteinen hitsauspuikko, jonka hitsiaine on austeniittis-ferriittinen.

kayttokohteita:

Sopii mustan ja ruostumattoman terdksen sekaliitoksiin sekd vaikeasti hitsattavien terasten

hitsaukseen. Kéytetaan myos valikerroksena ennen kovahitsausta.

Erinomainen hitsattavuus, itsestéan irtoava kuona. Hitsisaumat siisteja.

Perusmateriaalit:
e kulutusterakset
o tyOkaluterékset
e niukkaseosteiset terakset
e austeniittiset Mn-terakset
e  jousiterakset

. ruostumaton/musta sekaliitokset

- © Si Mn Cr Ni Mo
Tyypillinen
[EESIITS (0)f 0.1 1.0 06 29 9.5 05
OrinEsIucEE Murtolujuus Rp: Myétélujuus Ryo,z: Kovuus: Venyma As:
700-850 MPa > 500 MPa ~ 240 HB >20%
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 2h 250 °C tarvittaessa.

BEETE Pida tyslampotila < 250 °C.

LgEER 1=

1G/IPA 2F/PB 2G/PC  3GIPF 4G/PE

. . @1.6x350 @2.0x350 @2.5x350 @3.2x350 @4.0x350
Hitsausvirta:

35A 45 A 70 A 110 A 135A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 22



HITSAUSPUIKDT seleclarc

VAIKEASTI HITSATTAVAT TERAKSET InOX 312 HR

Luokitukset: AWS AS.4 DIN 8555:

~ E312-26 E9-UM-250-KRZ

Kuvaus ja
kayttokohteita:

Inox 312 HR on rutiili-emaspéallysteinen suurriittoisuuspuikko vaikeasti hitsattavien terasten
hitsauksiin. Hitsattavissa laajalla virranvoimakkuuden alueella, ei "punastu” suurillakaan virta-
arvoilla hitsattaessa. Hitsattavuus on erinomainen, roiskeeton ja hitsaussauman ulkon&kd on

poikkeuksellisen edustava. Sytytys ja uudelleensytytys ovat helppoja ja kuona irtoaa itsestaan.

Hitsauspuikon riittoisuus on 160 % ja silla on suuri hitsausnopeus ja hitsiaineen tuotto on n. 50 %
suurempi kuin vastaavilla normaaliriittoisilla puikoilla. Kaytetdan vaikeasti hitsattavien teréasten
hitsauksiin seka sitkeén valikerroksen, ns. bufferikerroksen, hitsaukseen ennen kovahitsausta.

Perusmateriaalit:
- Hiiliterékset
- Kiskoterakset
- Nuorrutusterékset
- Rakenneterakset

- Ruostumattomat terékset ...

. cC Si Mn Cr Ni Mo Fe
Tyypillinen
FEESIITIS (98 0.06 11 1.0 26.5 9.5 0.2 loput
OrimeisIueE: Murtolujuus Rpy: Myotolujuus Rpg 2: Kovuus: Venyma As:
>700 MPa > 550 MPa ~ 240 HB >25%
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 1h 300 °C tarvittaessa.

EEEIEL Perusaineille, joilla on korkea hiiliekvivalentti, esikuumennus 100-250°C.

WAy ¥

1GIPA 2F/PB

. . @2.0x350 @2.5x350 @3.2x350 @4.0x350
Hitsausvirta:

50-80 A 70-100 A 100-140 A 150-200 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 23



HITSAUSPUIKDT seleclarc

AUSTENIITTISET MN-TERAKSET 307 B
T AWS A5.4 : EN 1600 : 1ISO 3581A:
~E307-15 E 188 Mn B 32 E 18 8 Mn B 32
Kuvaus ja Selectarc 307 B on austeniittinen (ei-magneettinen) ruostumattoman teréksen hitsauspuikko

kayttokohteita:

mangaaniterasten (Mn<14 %) seké rikki- ja fosforipitoisten terdsten hitsaukseen. Sopii myds

rakenne- ja ruostumattomien terésten sekaliitoksiin seka vélikerrokseksi ennen kovahitsausta.

Erinomainen hitsattavuus, kuona irtoaa helposti ja hitsisaumat siisteja.

Perusmateriaalit:
- kulutusterékset
- tyokaluterakset
- niukkaseosteiset terékset
- austeniittiset Mn-terakset
- jousiterakset

- ruostumaton/musta sekaliitokset

Kayttokohteita: rautatiet, sementtiteollisuus, yms.

. cC Si Mn Cr Ni
Tyypillinen
L T 0.1 0.4 6 18.0 8.0
OrimeisIueE: Murtolujuus Rpy: My6tolujuus Rpg 2: Iskusitkeys KV: Venyma As:
600-750 MPa > 400 MPa +20°C > 90J >35%

Kovuus: hitsattuna 200 HB, kylmamuokattuna ~ 500 HB

Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 1h 300 °C tarvittaessa.

asennot: s . R
Ala koskaan esilammita Mn-teraksia!

2 EE .

1G/PA 2F/PB 2G/PC  3GIPF 4G/PE

. . @2.5x350mm @3.2x350mm @4.0x350mm @5.0x350mm
Hitsausvirta:

65 A 90 A 120 A 150 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 24



HITSAUSPUIKDT selecliarc
AUSTENITTISET MN-TERAKSET 18/8 Mn

T AWS A5.4 : EN 1600 : 1ISO 3581A:

~E307-26 E188 MnR 73 E188Mn R 73
Kuvaus ja Selectarc 18/8 Mn on rutiilipallysteinen suurriittopuikko (160 %), jonka hitsiaine on taysin
kayttokohteita: austeniittinen ruostumattoman teréksen seos yhdistettyna korkealla Mn-pitoisuudella.

Soveltuu Mn-terdsten (14 % Mn) hitsaukseen ja péaallystamiseen, erityyppisten terasten
litoshitsaukseen seka vaikeasti hitsattaville materiaaleille. Kaytetddn myos valikerroksena ennen

kovahitsausta seké kappaleille, jotka joutuvat iskumaisen rasituksen kohteeksi.

Helppo hitsata; pehmeé& sulaminen, lahes roiskeeton, siisti sauma, kuona irtoaa helposti,

epéaherkka halkeamille.

Perusmateriaalit:
e  Seulaterakset
o  Tyodkaluterakset (*)
e Austeniittiset Mn-terékset: Z 120 M 12, X 120 Mn 12, 1.3401
. Jousiterakset: 45 Cr 4, 1.7035, 46 Si 7, 1.5024, 51 Si 7, 1.5025, 56 Si 7, 1.5026

(*) tarvittaessa esilammitys ja hitsauksen jéalkeinen lampokasittely

- © Si Mn Cr Ni
Tyypillinen
OB (37 01 0.8 5.0 18.0 8.5
OrinaisuucE: Murtolujuus Rp,: My6tolujuus Rpo 2! KV: Venyma As:
600-750 MPa > 400 MPa +20°C > 70J >30%

Kovuus: hitsattuna 200 HB, kylmamuokattuna ~ 500 HB

Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 1h 250 °C tarvittaessa.

asennot:

1G/IPA 2F/PB 2G/PC

) . @2.5x350mm @3.2x350mm @4.0x350mm
Hitsausvirta:

90 A 130 A 160 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 25



HITSAUSPUIKDT selecliarc
TULENKESTAVAT TERAKSET 2 5/ 2 OR

Luokitukset: AWS A 5.4: ISO 3581-A: EN 1600:

~ E 310-16 E2520R 32 E2520R 32
Kuvaus ja Selectarc 25/20R on tulenkestévan ruostumattoman teréksen rutiilipaallysteinen hitsauspuikko,
kayttokohteita: jonka hitsiaine on austeniittista tulenkestavaa terastyyppia 25Cr/20Ni.

Hitsattavuus on erinomainen, roiskeeton ja hitsaussauman ulkon@ké on edustava. Hitsiaineen

hilseilylampétila on 1200 °C:een asti, kuumahalkeamien kestéavyys hyva.
Kayttokohteita mm lammittimet, uunit, lampotarvikkeet, kaasuteolisuuden sovellukset, ...

Perusmateriaalit:

(Seos) (EN 10088) (Materiaalinro)
310 X15CrNiSi25-20 1.4841
310S X12CrNi25-21 1.4845
314 X15CrNiSi25-20 1.4841
309 X15CrNiSi20-12 1.4828
G-X15CrNi25-20 1.4840
G-X40CrNiSi25-12 1.4837
HK40 G-X40CrNiSi2-520 1.4848
Tyypillinen @ Mn Si Cr Ni
SR (R 01 2.0 0.9 255 205
OrineisuEkE: Murtolujuus Rpy: Myotolujuus Rpg 2: Venyma As: Iskusitkeys KV:
> 550 MPa > 400 MPa >30% +20 °C > 60

Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 2h 250 °C tarvittaessa.

asennot: Valta pitkaaikaista lampétilaa alueella 600-850 °C (sigma faasin muodostuminen). Pida tydlampétila

<150 °C.

LEZEED [~

1G/IPA 2F/PB 2G/PC  3GIPF 4G/PE

. L @2.0x300 @2.5x300 @3.2x350 @4.0x350 25.0x450
Hitsausvirta:

45 A 70 A 100 A 135A 180 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 26



HITSAUSPUIKDT seleclarc

TULENKESTAVAT TERAKSET I Nnox 2 53M/4

Luokitukset: EN 1600:

E2212B 42
Kuvaus ja Selectarc Inox 253MA on tulenkestdvan austeniittisen ruostumattoman teréksen
kayttokohteita: emaspadllysteinen hitsauspuikko aina 950 °C:een asti.

Saanndllinen ja vakaa sula, kuona irtoaa helposti, siisti hitsaussauma.

Kéayttokohteita mm [ammittimet ja uunit yms lammodnkestavat osat, kemian teollisuuden
asennukset, ...

Perusmateriaalit:

(Seos) (EN 10095) (Materiaalinro)
- X15CrNiSi20-12 1.4828
- X12CrNi22-12 1.4829
253MA X8CrNiSiN21-11 1.4893
- X9CrNiSiNCe21-11-2 1.4835
Tyypillinen Cc Mn Si Cr Ni N
koostumus (%): 01 15 1 22.0 11.0 01
OrineisuEkE: Murtolujuus Rpy: Myo6télujuus Rpo 2! Murtovenyma As:
> 550 MPa > 380 MPa >35 %

. . : Uudelleenkuivaus 2h 250 °C tarvittaessa.
Hitsausohjeet ja

-asennot: Pid& tydlampdtila < 150 °C

A K2 =1 0

1G/PA 2F/PB 2G/PC  3G/PF 4GIPE

. e @2.5x300 23.2x350 @4.0x350
Hitsausvirta:

70 A 100 A 130 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 27



HITSAUSPUIKDT seleclarc

DUPLEX-TERAKSET I Nnox 2 2 0 9

T AWS A 5.4: EN 1600:

E 2209-17 E2293NLR32
Kuvaus ja Selectarc Inox 2209 on austeniittis-ferriittisen  "duplex”-teraksen rutiilipaallysteinen
kayttokohteita:

hitsauspuikko. Hitsattavuus on erinomainen; vakaa valokaari, roiskeeton ja hitsauspalot ovat
tasaiset ja hienosuomuiset. Hitsiaineella on erinomainen piste- ja jannityskorroosion kestavyys

kloridipitoisessa ymparistossa seka hyva raerajakorroosion kestavyys.
Kayttokohteita mm offshore-lauttojen vesiputkistot, pumput, venttiilit......

Perusmateriaalit:

(Seos) (EN 10088) (Materiaalinro)
X2CrNiMoN22-5-3 1.4462
35N X2CrNi23-4 1.4362
329 X3CrNiMoN27-5-2 1.4460
GX8CrNiN26-7 1.4347
GX6CrNiMo24-8-2 1.4463
. © Mn Si Cr Ni Mo N Fe
Tyypillinen
o
il U () <0.030 0.9 0.9 225 9.0 3.0 0.18 loput
OrineEsIuGEE Murtolujuus Rp: Myétélujuus Ryo,z: Venyma As: Iskusitkeys KV:
o +20 °C > 50
> 680 MPa > 540 MPa >22 % _40°C > 37
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 2-3h 250-300°C tarvittaessa.

asennot:
Kéayta lyhytté valovalokaarta. Pida tydlampétila < 170 °C.

L EZEET T

1G/PA 2F/PB 2G/PC  3G/PF 4G/PE

. . @2.5x300 @3.2x350 @4.0x350
Hitsausvirta:

50-75 A 70-100 A 90-150 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 28



HITSAUSPUIKOT smc
Inox 2509 Mo

DUPLEX-TERAKSET

Luokitukset: EN 1600:

E2594NLB42

K.l_J"a_‘.JS ja ) Selectarc Inox 2509 MoB on ns "superduplex” -terasten emaspaallysteinen hitsauspuikko, jonka
kayttokohteita:

hitsiaine on austeniittis-ferriittistd ruostumatonta “superduplex” -teréstd. Soveltuu liitos-,
véalikerros- ja péallehitsauksiin  kaikissa asennoissa. Hitsiaineella on hyvat lujuus- ja
iskusitkeysominaisuudet seka erittain hyva piste- ja jannityskorroosion kestavyys kloridipitoisessa

ymparistdssa seka hyva rakokorroosion kestavyys.

Kayttdkohteita mm putkistot, pumput, venttiilit, juoksupyérat yms kohteet, joilta vaaditaan hyvia

mekaanisia ominaisuuksia seké piste-, rako- ja jannityskorroosion kestavyytta.

Perusmateriaalit:

(Seos) (EN 10088) (Materiaalinro)
X2CrNiMoN22-5-3 1.4462
35N X2CrNi23-4 1.4362
52N GX2CrNiMoCuN26 6 3 1.4517
52N+ X2CrNiMoCuN25-6-3 1.4507
2507 X2CrNiMoN25-7-4 1.4410
100 X2CrNiMoCuWN25-7-4 1.4501
329 X3CrNiMoN27-5-2 1.4460
_ C Mn Si Cr Ni Mo Cu N Fe
Tyypillinen
DB (Gi)E <0.040 15 0.5 25.0 9.3 4.0 0.7 0.23 loput
OrinEsIucEE Murtolujuus Rp: Myétélujuus Ryo,z: Venyma As: Iskusitkeys KV:
+20°C>70
> 850 MPa > 720 MPa >25 % _40°C > 45
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 2-3h 250-300°C tarvittaessa.

asennot:
Kayta lyhytta valovalokaarta. Pida tyélampétila < 170 °C.

A 2 =1 T

1G/IPA 2F/PB 2G/PC  3G/PF 4G/PE

. . @2.5x300 @3.2x350 @4.0x350
Hitsausvirta:

50-75 A 70-100 A 90-150 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 29



HITSAUSPUIKDT seleclarc

ERIKOISHAPONKESTAVA I n OX 3 8 5

T AWS A5.4: ISO 3581-A EN 1600:

E385-16 E20255CuNLR12 E20255CuNLR 12

Kuvaus ja
kayttokohteita:

Selectarc Inox 385 on taysin austeniittisen ruostumattoman teréksen rutiilipaéllysteinen
hitsauspuikko, jonka hitsiaineen koostumus vastaa erikoishaponkestavéa terastyyppia
20Cr/25Ni/4,5Mo0/1,5Cu. Hitsattavuus on erinomainen, roiskeeton ja hitsaussauman ulkon&kd on

edustava. Kuona on helposti irtoavaa.

Hitsiaineella on erinomainen korroosionkestavyys mm. rikkihappoa vastaan. Kaytetaan vaikeissa
korroosio-olosuhteissa mm. paperi- ja selluloosateollisuudessa.

Perusmateriaalit:

(Seos) (EN 10088) (Materiaalinro)
317L X2CrNiMo18-15-4 1.4438
317 LNM X2CrNiMoN17-13-5 1.4439
GX7NiCrMoCuNb 25-20 1.4500
X5CrNiMoCuTi 20-18 1.4506
904L X1NiCrMoCu25-20-5 1.4539
- C Mn Si Cr Ni Mo Cu Fe
Tyypillinen
koostumus (%): <0.03 1.4 0.8 20.5 25.0 45 15 loput
OrineEsIuGEE Murtolujuus Rp: Myétélujuus Ryo,z: Venyma As: Iskusitkeys KV:
> 570 MPa > 370 MPa >35 % +20°C>70J
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 2-3h 250-300°C tarvittaessa.

asennot:
Kaytd mahdollisimman pientd hitsausvirtaa ja halkaisijaltaan pienid hitsauspuikkoja, lyhytta
valovalokaarta seka valta hitsauspalon levitysta (max. levitys 2 x sydanlangan halkaisija).

Pida tydlampétila < 150 °C.

A 12 1SS [0

1G/PA 2FIPB 2G/PC  3G/PF 4G/PE

1
+

~70V

. e @2.5x300 23.2x350 @4.0x350
Hitsausvirta:

50-75 A 70-100 A 90-130 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 30



HITSAUSPUIKDT seleclarc

“SANICRO 28*“ —TYYPIN TERAS InOX 383

Luokitukset: AWS AS.4: EN 1600:

E383-16 E27314CulLR12

Kuvaus ja
kayttokohteita:

Selectarc Inox 383 on tdysin austeniittisen ruostumattoman terdksen rutiilipallysteinen
hitsauspuikko, jonka hitsiaineen koostumus vastaa téysin erikoishaponkestavaa terastyyppia
27Cr/31Ni/3,5Mo/1Cu (Sanicro 28, Uranus B28). Hitsattavuus on erinomainen ja hitsaussauman

ulkon&kd on edustava. Kuona on helposti irtoavaa.

Hitsiaineella on erinomainen korroosionkestavyys fosfori- ja rikkihappoa vastaan ja se kestaa
erittain hyvin piste- ja jannityskorroosiota kloridipitoisessa liuoksessa ja ymparistossa. Kaytetaan

vaikeissa korroosio-olosuhteissa mm. paperi- ja selluloosa- ja kemian teollisuudessa.
(Sanicro on Sandvikin kauppanimi, Uranus on Creusot Loire Industriesin kauppanimi)

Perusmateriaalit:

(Seos) (EN 10088) (Materiaalinro)
28 X1NiCrMoCu31-27-4 1.4563
904L X1NiCrMoCu25-20-5 1.4539
- C Mn Si Cr Ni Mo Cu Fe
Tyypillinen
o)
il U () <0.03 1.4 0.8 27.0 31.0 3.8 1.0 loput
OrineEsIuGEE Murtolujuus Rp: Myétélujuus Ryo,z: Venyma As: Iskusitkeys KV:
> 580 MPa > 380 MPa >35 % +20°C>7017J

Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 2-3h 250-300°C tarvittaessa.

asennot: Kayta mahdollisimman pientad hitsausvirtaa seka lyhytta valovalokaarta ja valta hitsauspalon

levitysta (max. levitys 2 x sydanlangan halkaisija). Pida tydlampétila < 150 °C.

W 2 =1 ]

1G/PA 2F/PB 2G/PC  3G/PF 4G/PE

. . @2.5x300 @3.2x350 @4.0x350
Hitsausvirta:

50-70 A 70-100 A 90-130 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan

31



HITSAUSPUIKDT selecliarc

MARTENSIITTINEN RUOSTUMATON TERAS InOX 13/4

T AWS A5.4: EN 1600: EN 1600:

E410NiMo-15 E134B 42 E134B42
Kuvaus ja Selectarc Inox 13/4 on eméspéallysteinen hitsauspuikko, joka on tarkoitettu 13Cr/4Ni — tyypin
kayttokohteita:

martensiittisille ruostumattomille terdksille. Hitsattavuus on erinomainen, vakaa valokaari, kuona

on helposti irtoavaa ja hitsaussauman ulkonakd edustava.

Kaytetddn ns. pehmedmartensiittisten ruostumattomien terdsten hitsauksiin (vesiturbiinien

valuterékset, pumput, kompressorien osat, venttiilien rungot, ...)

Perusmateriaalit:

(Seos) (EN 10088) (Materiaalinro)
CA6-NM G-X5CrNi13-4 1.4313
X3CrNiMo13-4 1.4313
G-X4CrNil3-4 1.4317
G-X5CrNiMo13-4 1.4407
X3CrNiMo13-4 1.4413
G-X4CrNiMo13-4 1.4414
. C Mn Si Cr Ni Mo Fe
Tyypillinen
o)
il U () 0.04 0.6 0.3 12.0 42 0.5 loput
OrineEsIuGEE Murtolujuus Rp: My6tlujuus Rpo,2: Venyma As: Iskusitkeys KV:
> 630 MPa
> 850 MPa >15 % +20°C>50J
Lampokas. 580°C/8h jalkeen

Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 2-3h 300 °C tarvittaessa.

asennot:

Esilammité kappale 100-150°C ja yllapida em lampétila hitsauksen aikana. Kaytéd mahdollisimman
lyhytta valovalokaarta ja valta liiallista hitsauspalon levitysté.

Jaahdyta huonelampdtilaan ja suorita jalkilampokasittely.

A 2 =KW

1G/PA 2F/PB 2G/PC  3G/IPF 4G/PE

. . @2.5x350 @3.2x350 @4.0x450
Hitsausvirta:

90 A 130 A 150 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 32



HITSAUSPUIKOT sm-c

Luokitukset: AWS A5.15: DIN 8573:

E NiFe-CI E NiFe-1 BG 13
Kuvaus ja Selectarc Fonte BMP on bimetal-hitsauspuikko (sydanlanka 2-kerrospaallysteinen), jonka
kayttokohteita:

grafiitti-pohjainen paallyste on barium-vapaa. 2-kerrossydanlankalla saavutetaan erinomainen
hitsauslisdaineen ja perusaineen yhteensulautuminen. Voidaan hitsata suurilla virran

voimakkuuksilla.

Suositellaan kaikkien yleisten valurautatyyppien kylmahitsaukseen seka valuraudan ja terdksen

valisiin sekaliitoksiin.

Perusmateriaalit DIN:
. GG-15 ... GG-40
. GGG-40 ... GGG-60
. GTS-35 ... GTS-65

. @ Si Mn Ni Fe
Tyypillinen
o)
FEESIITIS (98 0.8 08 03 55 Loput
OTiRETSIEEE Murtolujuus Rpy: My6tolujuus Rpg 2: Venyma As: Kovuus:
540 MPa 370 MPa 22% 170 HB
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 1h 150 °C tarvittaessa.

asennot:
Hitsaa lyhyellé valokaarella ja pienelld hitsausvirralla. Valta liian suuria levitysliikkeit&, jotta
seostuminen perusmateriaalin kanssa pysyy alhaisena.

Suorita valittdmasti hitsauksen jalkeen hitsipalkojen jannityksien poisto pallopaisella vasaralla.

LIZEEER [ 1=

1G/PA 2F/PB 2G/PC  3GIPF 3G/PG  4G/PE

) . @2.5x350mm @3.2x350mm @4.0x350mm
Hitsausvirta:

85A 110A 135A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 33



HITSAUSPUIKDT selecliarc

T AWS A 5.15: DIN 8573: 1SO 1071:

ENi-CI E Ni BG 13 ENi
Kuvaus ja : Selectarc Fonte Ni4 on hitsauspuikko, jonka grafiitti-pohjainen paallyste on ei-johtava ja barium-
kayttokohteita:

vapaa. Hitsi sisaltda puhdasta nikkelia. Hitsi on tasalaatuista ja helposti koneistettavaa.

Suositellaan harmaavaluraudan kylmahitsaukseen ja halkeamien korjaukseen. Suunniteltu

erityisesti syvien reikien hitsaukseen seka osille, joissa puikon pinnoite saattaa koskettaa valua.
Kayttdkohteita ovat mm moottorien lohkot, vaihdelaatikot, venttiilien kopat, pumppujen rungot...

Perusmateriaalit:
. DIN GG-15...GG-40

Tyypillinen
koostumus (%): 06 05 02 5 06 Loput
Ominaisuudet: Murtolujuus Rp: Kovuus:

>300 MPa n. 170 HB

Hitsausohjeet ja -

¢ Hitsaa puhtaalle pinnalle (ei rasvaa). Pida lammontuotto alhaisena (< 70 °C) ja hitsaa
asennot:

mahdollisimman pienell& virralla lyhyita ja kapeita palkoja valttaéksesi perusmateriaalin
halkeaminen.

Suorita valittdmasti hitsauksen jalkeen hitsipalkojen jannityksien poisto pallopaisella vasaralla.

IZEERT [ 1=

1G/IPA 2F/PE 2G/PC  3GIPF 3G/PG 4G/IPE

. s @2.5x350mm @3.2x350mm @4.0x350mm
Hitsausvirta:

80 A 110 A 140 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 34



HITSAUSPUIKOT

NIKKELI

T AWS A5.11 : EN/ISO14172:

ENiCrFe3 ENi 6182 NiCr15Fe6Mn

Kuvaus ja
kayttokohteita:

Selectarc B90 on puolisynteettinen liitos-, paalle- ja korjaushitsauspuikko, jonka riittoisuus on
140 %. Hitsiaine Inconel 600-tyyppinen nikkeliseos. Soveltuu vaikeasti hitsattaville teréksille seka
korroosiota ja lammonkestévyyttd vaativiin kohteisiin. Kestdad happoja, suolaa, alkalisia
yhdisteita.

Kayttokohteita ovat mm uunien osat, polttimet, muotit, sementtiteollisuus, nestemaisien kaasujen

tankit, petrokemian teollisuus, lasiteollisuus, ...

Perusmateriaalit:

(Seos) (DIN) Materiaalinro
5%Ni 12Ni19 1.5680
600 NiCrl5Fe 2.4816
800 X10NiCrAlITi3220 1.4876
800H X5NICrAITi3120 1.4958
DS X8NiCrSi3818 1.4862
- © Si Mn Cr Nb Fe Mo Ni
Tyypillinen
o
il U () <0.05 0.5 55 16.0 2.0 <10 0.2 loput
OrineEsIuGEE Murtolujuus Rp: Myétélujuus Ryo,z: Venyma As: Iskusitkeys KV:
+20°C > 80J
> 600 MPa > 380 MPa >30 % 196°C > 60J
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 1h 250-300°C tarvittaessa.

asennot:
Puhdista hitsattavat kohteet rasvoista yms. Hitsaa mahdollisimman alhaisella lammon tuotolla, jotta
valtytdan kuumahalkeamilta.

Hiiliteréksille suositellaan esilammitystd 200-500°C riippuen materiaalin hiilipitoisuudesta.

L 2 == [

1G/IPA 2FIPB 2G/PC  3GIPF 4G/PE

. e @2.5x350 @3.2x350 @4.0x350 @5.0x350
Hitsausvirta:

75 A 110A 135 A 160 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 35



HITSAUSPUIKOT

NIKKELI

T AWS A5.11 : EN/ISO14172 :

ENiCrMo-3 E-Ni6625 NiCr22Mo9Nb
Kuvaus ja Selectarc B91 on rutiilipdallysteinen suurriittoisuuspuikko (170 %) NiCrMo — seoksille,
kayttokohteita:

matalaseosteisille teréksille seka erikoishaponkestaville ruostumattomille teradksille. Soveltuu
litos- ja paallehitsaukseen, niukkaseosteisten ja austeniittisten ruostumattomien terasten valisiin

sekaliitoksiin seka valikerroshitsaukseen.

Perusmateriaalit :

(Seos) (DIN) Materiaalinro

9%Ni X8Ni9 1.5662

625 NiCr22Mo9Nb 2.4856

825 NiCr21Mo 2.4858

904L X1NiCrMoCuN25 20 5 1.4539

L @ Si Mn Cr Nb Fe Mo Ni
Tyypillinen
FEESIITIS (98 <0.04 0.6 0.8 21.0 3.3 4.0 8.5 loput
OrimeisIueE: Murtolujuus Ry: Myétolujuus Ryo,z: Venyma As: Kovuus:
> 760 MPa > 450 MPa >30 % n. 240 HB

Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 1h 250-300°C tarvittaessa.

asennot: Puhdista hitsattavat kohteet rasvoista yms. Hitsaa mahdollisimman alhaisella lammon tuotolla, jotta

véaltytddn kuumahalkeamilta. Kaytd mahdollisimman pientd hitsausvirtaa ja valtd hitsauspalon
levitystd (max. 2 x sydanlangan halkaisija). Hitsauspuikkoa ei saa sytyttaa railon reunoista, koska
sytytysjalki voi muodostaa alkukohdan paikalliselle sydpymiselle.

Korjaushitsauksessa esilammitys 100—150 °C riippuen hiiliekvivalentista.

U 2=

1G/PA 2FIPB 2G/PC

. . @2.5x350 23.2x350 @4.0x350
Hitsausvirta:

70-90 A 90-120 A 120-140 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 36



HITSAUSPUIKOT

NIKKELI

T AWS A5.11 : EN/ISO14172:

ENiCrMo-3 E-Ni6625 NiCr22Mo9Nb
Kuvaus ja Selectarc Ni625 on eméspadllysteinen liitos- ja padllehitsauspuikko kuumankestaville ja
kayttokohteita:

korroosionkestéaville nikkeliseoksille, nikkeliteréksille ja erikoishaponkestaville ruostumattomille
teraksille. Hitsattavuus on hyva kaikissa muissa asennoissa paitsi ylhaalta alaspain. Valokaari on
vakaa ja kuona suhteellisen helposti irtoavaa. Hitsiaineella erinomainen korroosiokestéavyys seka

vetolujuus.

Kéayttokohteita ovat mm puunjalostus-, kemian- ja petrokemian teollisuuden putkistot,

savukaasujen rikinpoisto-jarjestelmien osat, ...

Perusmateriaalit:

(Seos) (DIN) Materiaalinro

9%Ni X8Ni9 1.5662

625 NiCr22Mo9Nb 2.4856

825 NiCr21Mo 2.4858

904L X1NiCrMoCuN25 20 5 1.4539

254SMo X1INiICrMoCuN25 20 6 1.4529
Tyypillinen c Si Mn Cr Nb Fe Mo Ni
[EESIITS (0)f <0.04 0.4 06 22.0 3.4 3.0 9.0 loput
OrimeisIuelE: Murtolujuus Ry: Myétolujuus Ryo 2 Venyma As: Iskusitkeys KV:

> 760 MPa > 450 MPa >30 % +20°C>70J

Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 1h 250-300°C tarvittaessa.

CERICE Puhdista hitsattavat kohteet rasvoista yms. Hitsaa mahdollisimman alhaisella lammon tuotolla, jotta

véaltytddn kuumahalkeamilta. Kaytd mahdollisimman pientd hitsausvirtaa ja valtd hitsauspalon
levitysta (max. 2 x sydanlangan halkaisija).

Ala kayta esilammitysta ja pida hitsauslampétila < 150 °C.

L B2 =

1G/PA 2F/PB 2G/PC  3GIPF 4G/PE

) . @2.5x300 @3.2x350 @4.0x350 @5.0x350
Hitsausvirta:

50-70 A 70-100 A 90-120 A 140-160 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 37



HITSAUSPUIKDT seleclarc
NIKKEL/I NiTi3

. ) AWS A5.11 : EN/1ISO14172: Materiaalinro:
Luokitukset:

ENi-1 E-Ni2061 NiTi3 2.4156

Kuvaus ja
kayttokohteita:

Selectarc NiTi3 on emaspaallysteinen hitsauspuikko puhtaan nikkelin (seos 200) seka nikkeli-
kuparin hitsaamiseen. Soveltuu my6ds nikkelin, erilaisten nikkeliseosten ja niukkaseosteisten-
sek& austeniittisten ruostumattomien terasten valisiin sekaliitoksiin Erittdin hyvat halkeamien-,

lammon- ja korroosionkesto-ominaisuudet (NaOH 400 °C asti).

Kayttokohteita ovat mm kemian-, elintarvike- ja energiateollisuuden kohteet, joilta vaaditaan
hyvaa korroosion- (esim. natriumhydroksidi) ja lampétilankestavyyttd (putkistot, kattilat, l|am-

monvaihtimet, ...).

Perusmateriaalit:

(Seos) (DIN) Materiaalinro
200 Ni99.2 2.4066
201 LCNi99 2.4068
205 LCNi99.6 2.4061
Ni99.6 2.4060
- @ Si Mn Fe Ti Al Ni
Tyypillinen
o)
OETTIUE (EE <0.03 0.7 0.3 03 16 03 loput
OrinaisuucE: Murtolujuus Rp,: My6tlujuus Rpo 2! Venyma As: Iskusitkeys KV:
o +20°C>160J
> 420 MPa > 280 MPa >28 % 196 °C > 160 J
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 1h 250-300°C tarvittaessa.

asennot:
Puhdista hitsattavat kohteet rasvoista yms. Kuljeta puikkoa pienessa kulmassa (10-20°)

kuljetussuuntaan néhden, hitsaa lyhyella valokaarella ja valta liiallista hitsauspalon levitysta (max. 2
x sydanlangan halkaisija). Huokoisuuden eliminoimiseksi kdyté hidasta hitsausnopeutta.

LU B2 1= T

1G/IPA 2F/PB 2G/PC  3GIPF 4G/PE

. . @2.5x350 @3.2x350 @4.0x350
Hitsausvirta:

7090 A 90-120 A 120-160 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 38



HITSAUSPUIKOT Selspizres
ALUMIINI A/ 105

Luokitukset: AWS A5.3: DIN 1732: Material N°:

E 4043 EL-AISi 5 3.2245
Kuvaus ja Selectarc Al 105 on alumiinihitsauspuikko alumiinin ja alumiiniseosten (AISi, AICuSiMn, AISiMg,
kayttokohteita:

AlZnMg...) hitsaukseen. Hitsiaineen koostumus on piilla seostettua alumiinia (silumiinia).

Soveltuu myés alumiinin ja alumiiniseosten valisiin liitoksiin.

Kayttokohteita ovat mm alumiinivaluseokset, puhdas alumiini ja alumiiniseokset, sylinterin

kannet, vaihdelaatikot, hihnapyorat, sailiot...

Perusmateriaalit DIN (materiaalin nro):
- G-AlSi6Cu4 (3.2151)
- AIMgSi1 (3.2315)
- G-AlSi5Mg (3.2341)
- GAISi7TMg (3.2371)
- AIMgSi0,5 (3.3206)
- AlMgSi0,7 (3.3210)
- AIMglSiCu (3.3211)

_ Si Mn Fe Al
Tyypillinen
koostumus (%): 5.0 <05 <05 loput
OrimeisIueE: Murtolujuus Rpy: Myétolujuus Ryo 2 Venyma As: Kovuus:
110-160 MPa 70-100 MPa >15 % ~50 HB

Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 3h 100 °C tarvittaessa.

asennot: Puhdista hitsattava alue, esilammit& suuret kappaleet (paksuus >6mm) 150-250°C.

Pida hitsauspuikkoa noin 90° kulmassa hitsattavaan tydkappaleeseen nahden ja hitsaa lyhyella
valokaarella huokoisuusvaaran minimoimiseksi. Kuljeta puikkoa nopeasti, poista kuona
hitsauskertojen valissé seka lopussa.

Huom! Alumiinipuikot ovat erittdin herkkid kosteudelle, joten sailytd puikot tiiviisti suljetussa
peltirasiassa ja kuivassa tilassa.

LEzi=

1G/PA 2F/PB 2G/PC

. s @2.5x350mm @3.2x350mm @4.0x350mm
Hitsausvirta:

60A 90A 120A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 39



HITSAUSPUIKTT selecliarc
ALUMIINI A/ 112

. ) AWS A5.3: DIN 1732: EN 573-3: Material N°:
Luokitukset:
"E4047" EL-AISi12 E AlISi12 3.2585
Kuvaus ja Selectarc Al 112 on alumiinipuikko alumiini- ja alumiiniseoskappaleiden (AISi, AICuSiMn,

kayttokohteita:

AISiMg) hitsaukseen. Sopii erityisesti alumiinivaluille ja —purseille, joiden Si-pitoisuus on

suurempi kuin 7%. Kaytetadn myoés alumiinin ja alumiiniseosten sekaliitoshitsaukseen.

Kayttdkohteita ovat mm moottorilohkot, vaihdelaatikot, tankit, séiliot, kehykset, ...

Perusmateriaalit DIN (materiaalin nro):
- G-AlSi9Mg (3.2373)
- G-AlSi10Mg (3.2381)
- G-AISi10MgCu (3.2383)
- G-AlSi12 (3.2581)
- G-AISi12Cu (3.2583)

Tyypillinen = M 5 o
o
il U () 12 <0.5 <0.5 loput
OrinaisuucE: Murtolujuus Rp: My6tlujuus Rpo 2! Venyma As: Kovuus:
180 MPa 80 MPa >5% ~50 HB
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 3h 100 °C tarvittaessa.

G E Puhdista hitsattava alue, esilammita suuret kappaleet (paksuus >6mm) 150-250°C.

Pida hitsauspuikkoa noin 90° kulmassa hitsattavaan tydkappaleeseen nahden ja hitsaa lyhyella
valokaarella huokoisuusvaaran minimoimiseksi. Kuljeta puikkoa nopeasti, poista kuona
hitsauskertojen valissé seka lopussa.

Huom! Alumiinipuikot ovat erittdin herkkid kosteudelle, joten sdailytd puikot tiiviisti suljetussa
peltirasiassa ja kuivassa tilassa.

L LZi=

1GIPA 2F/IPB 2G/PC

. . @2.5x350mm @3.2x350mm @4.0x350mm
Hitsausvirta:

60A 90A 120A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 40



HITSAUSPUIKTT seleclarc
KUPARI Cu 110

Luokitukset: AWS A5.6: DIN 1733: Materiaalinro:

~ECu EL-CuMn2 2.1363
Kuvaus ja ) Selectarc Cu 110 on eméaspaallysteinen puhtaan kuparin ja kupariseosten liitos- ja
kayttokohteita:

péaallehitsauspuikko. Hitsiaineen koostumus on lédhes puhdasta kuparia ja sen lujuus vastaa
lahes kaikkia kuparilaatuja. Hitsiaineeseen ei synny huokosia.

Kayttekohteita mm kuparielektrodien liittdminen masuuneissa, johdinkiskot...

Perusmateriaalit DIN (materiaalinro):
- OF-Cu (2.0040)
- E-Cu (2.0060)
- SE-Cu (2.0070)
- SW-Cu (2.0076)
- F-Cu (2.0080)
- SF-Cu (2.0090)

_— Fe Mn Si Cu
Tyypillinen
o)
koostumus (%): 0.1 1.5 0.8 loput
GmiTEeuGEE Murtolujuus Rp,: Sahkdnjohtavuus: Venyma As: Kovuus:
~200 MPa 15-20 S*m/mm?2 >35 % n. 60 HB
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 2h/150 °C tarvittaessa.

asennot: Hitsattava kohta on puhdistettava metallisen puhtaaksi kaikista epapuhtauksista (rasvasta, 6ljysta,

oksideista...).

Ainevahvuudet 5 mm saakka voidaan hitsata ilman esilammitysta, kun kaytetddn sopivaa
hitsauspuikon halkaisijaa. Paksummille ainevahvuuksille esilammitys n. 500 °C saakka.

Hitsattaessa puikon kallistuskulma n. 10 - 20° tydkappaleeseen nahden, lyhyt valokaari ja alhainen
hitsausnopeus.

L LZi=

1G/IPA 2FIPB 2GIPC

. . @2.5x350mm @3.2x450mm @4.0x450mm
Hitsausvirta:

70-90 A 90-120 A 110-140 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 41



HITSAUSPUIKDT seleclarc

KUPAR! / TINAPRONSS/ Cu 114

Luokitukset: AWS A5.6: DIN 1733: Materiaalinro:

E CuSn-A EL-CuSn7 2.1025

Kuvaus ja
kayttokohteita:

Selectarc Cu 114 on emasp&allysteinen tinapronssien korjaus-, liitos- ja paallehitsauspuikko.
Hitsiaine koostuu kupari-tinapronssista. Voidaan hitsata tasa- ja vaihtovirralla. Soveltuu
tinapronssien (Cu-Sn 6-8 %), muiden pronssilaatujen ja kuparin hitsaukseen, terasten ja

kupariseosten valisiin sekaliitoksiin seka valuraudan ja terasten paalle hitsaukseen.

Kayttdkohteita mm pumput, potkurit, liukupinnat...

Perusmateriaalit DIN (materiaalinro):
- CuSn2 (2.1010)
- CuSn4 (2.1016)
- CuSné6 (2.1020)
- CuSns8 (2.1030)
- CuSn6Zn (2.1080)
- G-CuSn10 (2.1050)

. Fe Mn P Sn Cu
Tyypillinen
o)
MRS ()2 0.1 0.8 01 6.0 loput
OmlinaisndaE: Murtolujuus Rp,: My6tolujuus Rpo 2! Venyma As: Kovuus:
n. 300 MPa n. 120 MPa >20% n. 100 HB
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 2h/250 °C tarvittaessa.

asennot: Hitsattava kohta on puhdistettava metallisen puhtaaksi kaikista epapuhtauksista (rasvasta, oljysta,

oksideista...). Esilammitys massiivisille kappaleille (> 6 mm) 150-300 °C.

Kéyta vain kuivia hitsauspuikkoja.

W iZ=

1G/IPA 2F/PB 2G/PC

. . @2.5x350mm @3.2x450mm @4.0x450mm
Hitsausvirta:

70-90 A 90-110 A 110-130 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 42



HITSAUSPUIKOT

KUPAR! / ALUMIINIPRONSS/ Cu 116

T AWS A5.6: DIN 1733: UNS:

ECUuAI-A2 EL-CuAl9 W60614
Kuvaus ja Selectarc Cu 116 on emaspaallysteinen korjaus-, liitos, ja paallehitsauspuikko alumiinipronssin
kayttokohteita:

(Al<10%) hitsaukseen seka terasten ja CuAl-pronssien sekaliitoksiin. Sopii myds valuraudan,

terasten ja kupariseosten paallehitsaukseen. Erinomainen hitsattavuus ja kuona irtoaa helposti.

Kayttdkohteita: veneen rakennus, merivesisovellukset, kemian teollisuus, pumput, potkurit, yms

merivesiolosuhteille altistuvat kohteet.

Perusmateriaalit DIN (materiaalinro):
- CuAl5 (2.0916)
- CuAl8 (2.0920)
- CuZn20AI2 (2.0460)

- Al Mn Fe Cu
Tyypillinen
o)
koostumus (%): 8.0 1.0 0.7 loput
OrimeisIuelE: Murtolujuus Ry: Myétolujuus Ryo 2 Venyma As: Kovuus:
420 MPa 180 MPa >20% 180 HB
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 2h/250 °C tarvittaessa.

asennot: . . . N S
Avaa ja puhdista railot huolellisesti halkeamista ja rasvasta.

Hitsaa lyhyella kaarella ja pienelld kulmalla (10-20°) kuljetussuuntaa kohti taivutettuna. Valttaaksesi
savunmuodostusta kayta hidasta hitsausnopeutta.

Esilammita paksut kappaleet (>6mm) 150-250°C.

A=

1G/IPA 2F/PB 2G/PC

. . @2.5x350mm @3.2x450mm @4.0x450mm
Hitsausvirta:

80-100 A 90-120 A 120-140 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 43



HITSAUSPUIKET seleclarc

KUPAR! / ALUMIINIPRONSS/ Cu 118

Luokitukset: AWS A5.6: DIN 1733: Materiaalinro:
E CuMnNiAl EL-CuMn14Al 2.1368
Kuvaus ja Selectarc Cu 118 on emaspaallysteinen alumiinipronssien korjaus-, liitos- ja

kayttokohteita:

paallehitsauspuikko. Hitsiaineen koostumus on kupari-mangaani-alumiini-nikkeli -seosteista
pronssia. Hitsattavuus on erinomainen, lahes roiskeeton ja kuona on helposti irtoavaa. Soveltuu
alumiinipronssien liitos- ja paallehitsauksiin, terasten ja kupariseosten valisiin sekaliitoksiin,

valuraudan, terasten ja kupariseosten paallehitsaukseen.

Kayttokohteita mm laivanrakennus- ja kemianteollisuus, pumput, potkurit ym osat, jotka joutuvat
alttiiksi happojen tai meriveden aiheuttamalle korroosiolle, ohjaimien liukupinnat (pieni kitka),

vent-tiilit, laakeripinnat, akselit...

Perusmateriaalit DIN (materiaalinro):
- CuAll0Fe3Mn2 (2.0936)
- CuAlI10Ni5Fe4 (2.0966)
- G-CuAl10 Fe (2.0940)
- CUAI9MN2 (2.0960)
- G-CuAl8Mn (2.0962)

- Ni Fe Al Mn Cu
Tyypillinen
o)
OIS (3 26 26 6.5 125 loput
OfinEisueaE: Murtolujuus Rp: Myétélujuus Ryo,z: Venyma As: Kovuus:
> 600 MPa > 380 MPa >20 % n. 200 HB
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 2h 250 °C tarvittaessa.

asennot:
Hitsattava kohta on puhdistettava metallisen puhtaaksi kaikista epapuhtauksista (rasvasta, oljysta,

oksideista...). Esilammitys massiivisille kappaleille (yli 8 - 10 mm paksut) 150-250 °C. Huokoisuuden
vélttamiseksi ja seostumisen minimoimiseksi perusaineen kanssa hitsaa pienella virralla ja
levitysliikkeelld, lyhyella valokaarella, puikko l&hes kohtisuorassa tydkappaleeseen nahden.

Kéayté vain kuivia hitsauspuikkoja.

L 2=

1G/PA 2F/PB 2G/PC

. s @2.5x350mm @3.2x450mm @4.0x450mm
Hitsausvirta:

60-80 A 80-100 A 90-120 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 44



HITSAUSPUIKDT seleclarc

KOVAHITSAUS/KARK. SEOSTERAS (15KU, KAVITAATIO) H B M /1 C /&
Luokitukset: DIN 8555 : EN 14700 :
E7-UM-250-KPR E Fe9

Kuvaus ja Selectarc HBMnCr on synteettinen emaspéallysteinen suurriittopuikko (140%) kohteisiin, joihin
kayttokohteita: kohdistuu kovia iskuja seka kavitaatiokulumista ja korroosiota. Voidaan kayttad myds mangaani-

ja rakenneterasten sekaliitoksiin seka valikerroksena ennen kovahitsausta. Hitsi austeniittinen.

Kéayttokohteita ovat mm raiteet, vaihteet, murskainleuat ja — kartiot, kivivasarat, kaivikoneen
kauhat hydraulipuristimien mannat, turbinit, ... ,austeniittiset mangaaniterakset (DIN 17145 and
17155 : X110Mn14)

_ @ Si Mn Cr Fe
Tyypillinen
op)-
TS G08 0.6 0.3 16.0 14.0 Loput
OrimeisIueE: Puhtaan hitsiaineen kovuus: Kovuus kylmémuokattuna:
200-250 HB 400-500 HB
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 1h/300 °C tarvittaessa.

asennot: . . AP I1E (S5t Lo s
Hitsaa mahdollisimman vé&hélla lammoéntuotolla (pieni virta, lyhyet palot) max 250 °C. Ala

esilammita!

L2 i=

1G/PA 2F/PB 2G/PC

) . @2.5x350mm @3.2x450mm @4.0x450mm @5.0x450mm
Hitsausvirta:

90 A 130 A 160 A 220 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 45



HITSAUSPUIKDT seleclarc

KOVAHITSAUS/KARK. SEOSTERAS (I5KU, PAINE) / fB 3008

Luokitukset: DIN 8555 : E1-UM-300-P

EN 14700 : ~E Fel

Kuvaus ja Selectarc HB 300 B on eméspaallysteinen kovahitsauspuikko, jonka riittoisuus on 120%. Hitsi
kayttokohteita:

sitked, halkeilematon ja kestdd iskuja, painetta ja kohtalaisesti kitkaa. Soveltuu

péaallehitsaukseen seka valikerrokseksi ennen kovahitsausta.

Kéayttokohteita ovat mm hammaspyorat, ketjut, tydkalujen painimet ja tuurnat, ...

. @ Si Mn Cr Ni Mo Fe
Tyypillinen

koostumus (%):

0.1 0.4 1.0 1.0 3.0 1.0 Loput

T Puhtaan hitsiaineen kovuus:

~300 HB

Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 2h/250 °C tarvittaessa.

asennot:

Esilammitys ei valttamaton matalaseosteisille terdksille. Runsashiilisille tyokaluteraksille yms
esilammitys 200 — 400 °C riippuen teréksen koostumuksesta ja paksuudesta. Hidas jaahdytys.

nj vi S ol e

1G/PA 2F/PB 2G/PC  3GIPF 4G/PE

. s @3.2x350mm @4.0x450mm @5.0x450mm
Hitsausvirta:

80-110 A 110-140 A 140-180 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 46



HITSAUSPUIKOT

KOVAHITSAUS/KARK. SEOSTERAS (PAINE, ISKU) / 18 4 0
LuGiinleat: DIN 8555 : EN 14700 :
E1-UM-400 E Fe2
Kuvaus ja Selectarc HB 40 on rutiilipdallysteinen kovahitsauspuikko kone- ja rakennosille, matala
kéyttokohteita: seosteisille tydkaluille seka valuteréksille, joihin kohdistuu painetta ja iskuja. Helppo hitsattavuus,

sopii myds pienille hitsauskoneille.

Kéayttokohteita: telojen paallystys, hammaspyorat, leimasimet, vasarat, ohjainkiskot, ...

Tyypillinen
o
il U () 03 05 1.0 15 Loput

Ominaisuudet: Puhtaan hitsiaineen kovuus:

~400 HB; 39-42 HRC

Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 1h/150 °C tarvittaessa.
asennot:

Esilammitys ei valttamatdon matalaseosteisille teréksille. Runsashiilisille tyokaluteraksille yms
esilammitys 250 — 400 °C riippuen teréksen koostumuksesta ja paksuudesta. Hidas jaahdytys.

ARZEBED 1=

1G/PA 2F/PB 2G/PC  3G/IPF 4G/PE

. s @2.5x350mm @3.2x450mm @4.0x450mm
Hitsausvirta:

90 A 115A 160 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 47



HITSAUSPUIKDT selecliarc

KOVAHITSAUS/KARK. SEOSTERAS (I1ISKU, PAINE, HANKAUS) / 15 618

DIN 8555 : EN 14700 :

Luokitukset:

E6-UM-60-S E Fe6

Kuvaus ja Selectarc HB 61B on eméaspaallysteinen kovahitsauspuikko yleiskayttoon iskuja, painetta ja
kayttokohteita: hankauskulumista vastaan. Riittoisuus 120 %. Soveltuu mm valuterdsten ja mangaaniterasten

kovapinnoitukseen. Hitsi sitkea ja halkeamavapaa.

Kayttokohteita ovat mm leikkaussarmat, telat, murskainleuat, aurojen vantaat, hakkurien terat,

kuorenrepijan terat, ...

Tyypillinen
DB (Gi)E 05 2.0 06 9.5 Loput

Ominaisuudet: Puhtaan hitsiaineen kovuus:

58 HRC

. . . Uudelleenkuivaus 2h/300 °C tarvittaessa.
Hitsausohjeet ja -

asennot: Pida hitsauspuikkoa lahes pystysuorassa kulmassa tydkappaleeseen nahden kayttaen lyhytta
valovalokaarta. Halkeamaherkille materiaaleille suositellaan valikerroksen hitsaamista (selectarc

18/8Mn).

Runsashiilisille teraksille tms esilammitys 200 — 400 °C riippuen terdksen koostumuksesta ja
paksuudesta. Hidas jaghdytys.

A 2 = T

1G/IPA 2FIPB 2G/PC  3GIPF 4G/PE

. s @2.5x350mm @3.2x350mm @4.0x450mm @5.0x450mm
Hitsausvirta:

60-90 A 90-120 A 110-160 A 170-210 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 48



HITSAUSPUIKDT selecliarc

KOVAHITSAUS/KARK. SEOSTERAS (I1SKU, PAINE, HANKALUS) / 18 61/E

Luokitukset: DIN 8555: EN 14700:

E6-UM-60-S E Fe8
Kuvaus ja Selectarc HB 61R on rutiilipdéllysteinen kovahitsauspuikko yleiskayttéon iskuja, painetta ja
kayttokohteita:

hankauskulumista vastaan. Riittoisuus 120 %. Soveltuu mm valuterasten ja mangaaniterasten

kovapinnoitukseen. Hitsi sitked ja halkeamavapaa.

Kayttokohteita ovat mm leikkaussarmat, telat, murskainleuat, aurojen vantaat, hakkurien terat,

kuorenrepijan terat, ...

Tyypillinen
koostumus (%):

0.4 1.0 1.0 9.0 1.0 1.0 Loput

Ominaisuudet: Puhtaan hitsiaineen kovuus:

~60 HRC

Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 2h/300 °C tarvittaessa.

GRS Pida hitsauspuikkoa lahes pystysuorassa kulmassa tyokappaleeseen nahden kéayttaen lyhytta

valokaarta. Halkeamaherkille materiaaleille suositellaan valikerroksen hitsaamista (selectarc
18/8Mn).

Runsashiilisille teréksille tms esilammitys 200 — 400 °C riippuen teréksen koostumuksesta ja
paksuudesta. Hidas jaghdytys.

LLzi=

1G/PA 2F/PB 2G/PC

. s @2.5x350mm @3.2x350mm @4.0x450mm
Hitsausvirta:

60-90 A 90-120 A 110-160 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 49



HITSAUSPUIKOT

KOVAHITSAUS/WOLFRAMIKARBIDIT (HANKAUS)

Luokitukset:

Kuvaus ja
kayttokohteita:

Tyypillinen

koostumus (%):

Ominaisuudet:

Hitsausohjeet ja -
asennot:

Hitsausvirta:

HRT 60 WC

DIN 8555: EN 14700:

E 21-UM-65-G E Fe20

Selectarc HRT 60 WC on wolframikarbideilla taytetty putkipuikko, jonka hitsi kestda erittéin
kovaa ja raapivaa hankauskulumista. Ei iskukuormitukseen. Erinomainen hitsattavuus ja kuona

helppo poistaa. Hitsi ei ole koneistettavissa.

Kéayttokohteita ovat mm maatalouskoneet, kaivos- ja teradsteollisuus, sementti- ja

hiekkasekoittimien siivet, kuljetinruuvit, aurat, ...

WC/W,C -
karbidit Fe

65 loput

Kovuus:

64-68 HRC

Pida hitsauspuikko kohtisuoraan hitsattavaan pintaan nahden. Yllapida lyhytta valovalokaarta ja
kayta levitysliiketta. Ala hitsaa 2 kerrosta enempaa.

1GIPA

@4x350mm

90-120 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan




HITSAUSPUIKDT seleclarc

KOVAHITSAUS/TK-TERAKSET (LEIKKUUTYGOKALUT) / 1BC 62
Luokitukset: DIN 8555 : AWS A5.13 : EN 14700 :
E4-UM-60-ST ~EFe5B E Fe4
Kuvaus ja Selectarc HBC 62 on rutiilipaallysteinen kovahitsauspuikko leikkuutytkalujen pinnoitukseen.

kayttokohteita: Martensiitisen CCrMoW -seoksen lammonkesto aina +500 °C saakka. Lisaksi hitsi kestaa

metalli/metalli-kulutusta sek& kohtalaisesti iskuja. Tyostettdvissd hiomalla tai lampokasittelyn
jalkeen normaalityokaluilla (+850 °C/2h +hidas jadhdytys n. 3 °C/min uunissa). Kovuus takaisin;

1200 °C/ 1h, jaahdytys 6ljyssa tai paineilmassa + lampokasittely 2x500°C.

Kayttdkohteita ovat mm lastuavat tydkalut, teréksiset leikkaintydkalut, pistimet, leikkainsiivet, ...

© Si Mn Cr Mo A W Fe

Tyypillinen
koostumus (%):

0.8 0.5 0.5 5.0 10.0 15 15 Loput

Puhtaan hitsiaineen kovuus,

Ominaisuudet: kasitteleméaton:
60-63 HRC
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 1h/250 °C tarvittaessa.

asennot:
Esilammitys runsashiilisille tyokaluteréksille tms 250 — 450 °C riippuen terdksen koostumuksesta ja
paksuudesta. Hidas jaghdytys.

LIRZEET [ -

1G/PA 2F/PB 2G/PC  3GIPF 4G/PE

. . @2.5x350mm @3.2x350mm @4.0x450mm
Hitsausvirta:

80 A 110 A 150 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 51



HITSAUSPUIKDT selecliarc

KOVAHITSAUS/KROMIKARBIDIT (HANKAUS, ISKU, PAINE) H B 63
Luokitukset: DIN 8555 : EN 14700 :
E10-UM-60-GRPZ E Fel4

Kuvaus ja Selectarc HB 63 on synteettinen rutiilipaallysteinen kromikarbideja sisaltava suurrittopuikko
kayttokohteita: (160 %) kohteisiin, joissa esiintyy mineraalihankauskulumista (hiekka, betoni, ...) yhdistettyna
kohtalaisiin iskuihin seka paineeseen. Hitsi kestdd myds korroosiota seka lampéa +200 °C

saakka. Hitsipalot sileité ja kuona helposti irtoavaa, tydstettavissa vain hiomalla.

Kayttokohteita ovat mm imu- ja murskauslaitteistot, kuljetinruuvit, sekoittajien siivet, kauhat,

sementtipumput, kulutuslevyt, ...

. © Si Mn Cr Fe
Tyypillinen
oL
il U () 3.3 1.0 05 29 Loput
GmiTEieuGEE Kovuus 1. palkokerros: Kovuus useampi kerros:
~58 HRC ~ 60 HRC
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 1h/+250 °C tarvittaessa.

t: . . . . .
asenno Pida hitsauspuikkoa lahes pystysuorassa kulmassa tytkappaleeseen nahden ja hitsaa lyhyella

valokaarella. Jos kovapinnoitetaan runsasseosteista terdstd (esim. ruostumaton), suositellaan
vélikerroksen hitsausta (selectarc 29/9 tai 18/8Mn) ennen varsinaista kovahitsausta.

E = + ~‘50V

1GIPA

. s @2.5x350mm @3.2x350mm @4.0x350mm @5.0x450mm
Hitsausvirta:

90 A 130 A 160 A 210 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 52



HITSAUSPUIKDT seleclarc

KOVAHITSAUS/KROMIKARBIDIT (HANKAUS, SUURRIITTO) l 78/4

Luokitukset: DIN 8555 : EN 14700 :

E10-UM-60-GRZ E Fel5
Kuvaus ja Selectarc HBA on emaspaallysteinen kuonavapaa kromikarbidiseosteinen suurrittopuikko
kayttokohteita:

(190%) kohteisiin, joissa esiintyy aarimmaisen kovaa hankauskulumista. Karbidiseosteisella
kovapinnoitteella saavutetaan hankauskulumista vastaan jopa 50 kertaa pidempi elinik&d kuin
vastaavalla perinteisellda saman kovuuden omaavalla hitsauslisaineella. Kestda kohtalaisesti

myds iskuja. Tyodstettdvissa vain hiomalla.

Hitsipalkoja suositellaan maksimissaan kaksi kerrosta. Halkeamien esiintyminen hitsissa
normaalia.

Kayttdkohteita ovat mm syottoruuvit, sekoittajien ja puhaltimien siivet, sementtipumput, painimet,
panssarilevyt, kauhat, ...

. C Si Mn Cr Fe
Tyypillinen
koostumus (%): 5.0 1.0 05 35 Loput
T Kovuus 2. palkokerros: Kovuus (kromikarbidit):
60-63 HRC 1200-1600 HV
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 1h/+250 °C tarvittaessa.

asennot:
Pida hitsauspuikkoa lahes pystysuorassa kulmassa tytkappaleeseen nahden ja hitsaa lyhyella
valokaarella.

Jos kovapinnoitetaan runsasseosteisia teraksia (esim. tyokaluterékset), suositellaan valikerroksen

hitsausta (selectarc 29/9 tai 18/8Mn) sek& esilammitysta (200 — 400 °C kappaleen paksuudesta
riippuen) ennen varsinaista kovahitsausta. Lopuksi hidas jaahdytys

E = + ~50V

1GIPA
. s @3.2x350mm @4.0x350mm @5.0x450mm
Hitsausvirta:
130 A 160 A 210 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 53



HITSALSPUIKOT seleclarc

KOVAHITSAUS/KROMIKARBIDIT (HANKAUS, SUURRIITTO) l 1B 65

DIN 8555 : EN 14700 :

Luokitukset:

E10-UM-65-GR E Fel5

Kuvaus ja Selectarc HB 65 on kromi- ja niobikarbidiseosteinen suurrittopuikko (190 %) kohteisiin, joissa

kayttokohteita: esiintyy adrimmaisen kovaa hankauskulumista seka kitkaa, kuumuutta (<450°C) ja korroosiota.

Kayttokohteita ovat mm ruuvikuljettimet, venttiilit, savukaasupuhaltimet, tuhka-arinat ja — ritilat,

kuonamurskaimet, ...

L © Si Nb Cr Fe
Tyypillinen
[EESIITS (0)f 5.0 15 7.0 24 Loput
Ominaisuudet: oL
~ 64 HRC
Hitsausohjeet ja - Pida hitsauspuikkoa lahes pystysuorassa kulmassa tydkappaleeseen néhden ja hitsaa lyhyella
asennot: valokaarella. Valitse pienin mahdollinen virta, jotta seostuminen perusaineen kanssa jaisi

mahdollisimman pieneksi. Valta suuria levitysliikkeit&.

1G/IPA
. . @2.5x350mm @3.2x350mm @4.0x450mm @5.0x450mm
Hitsausvirta:
80-100 A 130-150 A 140-190 A 190-250 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 54



HITSAUSPUIKDT selecliarc

KOVAHITSAUS/KROMIKARBIDIT (HANKAUSKULUMINEN) l 1B 66

Luokitukset: DI B85

E10-UM-65-GRZ

Kuvaus ja Selectarc HB 66 on korkea karbidiseosteinen suurrittopuikko (200 %) kohteisiin, joissa esiintyy
kayttokohteita:

aarimmaisen kovaa hankauskulumista seka kitkaa, kuumuutta (<550°C) ja korroosiota.

Kayttdkohteita ovat mm ruuvikuljettimet, venttiilit, savukaasu- ja tuhkapuhaltimet, tuhka-arinat ja

— ritilat, kuonamurskaimet, ...

Tyypillinen c Si Nb cr Mo - v o
0/4)"
BT (1] 5.0 15 7.0 22 7.0 2.0 1.0 loput
Ominaisuudet: Kovuus:
~ 65 HRC
Hitsausohjeet ja - Pida hitsauspuikkoa lahes pystysuorassa kulmassa tytkappaleeseen néhden ja hitsaa lyhyella
asennot: valokaarella. Kéaytd mahdollisimman pientd virtaa, jotta seostuminen perusaineen kanssa jaisi

véhaiseksi. Valta suuria levitysliikkeita.

in -+ | -sov

1G/IPA
. s @3.2x350mm @4.0x450mm @5.0x450mm
Hitsausvirta:
110-140 A 140-190 A 190-250 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 55



HITSAUSPUIKDT seleclarc

KOVAHITSAUS/KROMIKARBIDIT (MINERAALIHANKAUS) l 7} E 7- 60

Luokitukset: 2 1o s

E Fel5
Kuvaus ja Selectarc HRT 60 on kromikarbideilla taytetty putkipuikko, jonka hitsi kestaa erittdin kovaa
kayttokohteita:

mineraalihankauskulumista. Toimii alhaisella virransy6tolla, kuonavapaa. Hitsi ei ole

koneistettavaa.

Soveltuu kaikille austeniittisille ja mangaaniteréksille, harmaa valuraudalle (ei esilammitysta),

tyokaluteraksille, runsasseosteisille teraksille (valikerros Selectarc 29/9 tai 18/8Mn).

Kéayttokohteita ovat mm maatalouden koneet, sementtiteollisuus, louhokset, tiilitehtaat, ...

. C Mn Cr Fe
Tyypillinen
koostumus (%): 5.0 05 35.0 loput
GiTEieuGEE Kovuus hitsattuna (1. kerros): Kovuus hitsattuna (2. kerros):
55-60 HRC 58-62 HRC
Hitsausohjeet ja - Pida hitsauspuikkoa lahes pystysuorassa kulmassa tydkappaleeseen nahden ja hitsaa lyhyella

asennot: valovalokaarella (n. 2-5mm). Kayta levitysliiketta. Al4 hitsaa 2-3 kerrosta enempaa.

1GIPA

. . @6x450mm @8x450mm @12x450mm
Hitsausvirta:

80-120 A 120-180 A 210-250 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 56



HITSAUSPUIKDT seleclarc

KOVAHITSAUS/KROMIKARBIDIT (HANKAUSKULUMINEN) l 7/ E 7- 63

Luokitukset: LS

E Fel5
Kuvaus ja Selectarc HRT 63 on kromi- ja niobikarbideilla téytetty putkipuikko, jonka hitsi kestaa erittéin
kayttokohteita:

kovaa hankauskulumista seka kohtalaisia iskuja. Ruostevapaan hitsin lamménkesto aina 300 °C

saakka. Toimii alhaisella virransy6tdlla, kuonavapaa. Tyostettavissa vain hiomalla.

Soveltuu suoraan hiiliterasten pinnoitukseen, harmaalle valuraudalle (ilman véalikerrosta) seka

tyokaluteraksille ja runsasseosteisille teraksille (valikerros Selectarc 29/9 tai 18/8Mn).

Kayttokohteita ovat mm tie- ja vesirakennus, sementtiteollisuus, sekoittajien siivet,

murskainvasarat, kauhat, seulalevyt, ...

Tyypillinen
koostumus (%):

4.5 1.0 0.8 26.5 1.0 8.0

T Kovuus hitsattuna (1. kerros): Kovuus hitsattuna (2. kerros):

57-60 HRC 60-64 HRC
Hitsausohjeet ja - Pida hitsauspuikkoa ldhes pystysuorassa kulmassa tyokappaleeseen ndhden ja hitsaa lyhyelld
asennot: valokaarella (n. 2-5mm). Kayté levitysliikettd. Ala hitsaa 2-3 kerrosta enempéaa.
DE —v | -asv
1G/PA
. s @6x450mm @8x450mm @12x450mm
Hitsausvirta:
80-120 A 120-180 A 210-250 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 57



HITSAUSPUIKOT

KOVAHITSAUS/NIKKELI (KORROOSIO, LAMPC) B 92

Luokitukset: DIN 8555 : AWS A5.11 : EN 14700 :

E23-UM-250-CKTZ ENiCrMo-5 E Ni2
Kuvaus ja Selectarc B 92 on erinomaiset hitsausominaisuudet omaava rutiilipdéllysteinen suurrittopuikko
kayttokohteita:

(170 %), joka vastaa "Hastelloy C":td (Ni-Cr-Mo). Hitsi kestdd korroosiota kloorihappo-
olosuhteissa (<160°C) sek& yleensa kaikenlaista hapettumista. Hitsi on tydstokovetteinen ja
koneistettavissa.

Suositellaan yleispinnoitteeksi kappaleille, joihin kohdistuu mekaanista rasitusta, korroosiota

korkeissa (400—750°C) lampétiloissa ja/tai suuria lampdshokkeja.

Kéayttokohteita: kuumatyokalut (leikkurien terat), purseleikkurit, tyssayslaittet, happopumput,
venttiilit, sailiot, ...

- C Si Mn Cr Mo \W Ee Ni
Tyypillinen
TS G08 <0.1 0.5 0.8 16.0 16.0 4.0 5.5 Loput
OmlinesnEEE Kovuus hitsattuna: Kovuus tydstokovetettuna:
~ 250 HB ~ 350-400 HB
Hitsausohjeet ja - Puhdista pinnoitettavat kappaleet huolellisesti ennen hitsausta.

asennot: . .
Valikerroshitsaus Selectarc B90.

A 2 I

1G/IPA 2F/PB

. . @2.5x350mm @3.2x350mm @4.0x350mm
Hitsausvirta:

75 A 110 A 135A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 58



HITSAUSPUIKOT

KOVAHITSAUS/STELLITIT (HANKAUS, KORROOSIO, LAMPL)

Luokitukset:

Kuvaus ja
kayttokohteita:

Tyypillinen

koostumus (%):

Ominaisuudet:

Hitsausohjeet ja -
asennot:

Hitsausvirta:

Co 1

DIN 8555 : AWS A5.13 : EN 14700 :

E20-UM-55-CTZ ECoCr-C E Co3

Selectarc Col on rutiilipallysteinen kovahitsauspuikko, joka vastaa tunnettua *Stellite luokka 1
tyyppid (CoCrW). Hitsi kestéa erittdin hyvin metalli/metalli hankauskulumista (erittdin matala
kitkakerroin) sek&a korroosiota aina 800 °C saakka. Hyvat ominaisuudet myds eroosio- ja

kavitaatiokulumista vastaan.

Kéayttokohteita ovat mm telat, kiskot, kulutusosat, pumput, pursotin suuttimet, kuumatytkalut,

kuljetinruuvit, ...

* Huom! "Stellite" on Deloro Stellite:n (Haynes International) tavaramerkki

2.1 1.0 30.0 12.5 3.0 loput

Kovuus hitsattuna +20 °C: Kovuus hitsattuna +600 °C:

53-57 HRC 42-45 HRC

Uudelleenkuivaus 250 °C/1h tarvittaessa.

Esilammita suuret kappaleet 250-400°C. Kayta pienta hitsausvirtaa, jotta seostuminen
perusaineen kanssa jaisi mahdollisimman pieneksi ja pinnoitteen kovuus saavutettaisiin. Hidas
jaahdytys halkeamavaaran minimoimiseksi.

Valikerroshitsaus selectarc 307R tai selectarc 29/9.

W Ezi=s

1G/PA 2F/PB 2G/PC

@3.2x350mm @4.0x350mm @5.0x450mm

100 A 140 A 180 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan




HITSAUSPUIKDT seleclarc

KOVAHITSAUS/STELLITIT (HANKAUS, KORROOSIO, LAMPL) CO 6

T DIN 8555 : AWS A5.13: EN 14700 :

E20-UM-45-CRTZ ECoCrA E Co2
Kuvaus ja Selectarc Co 6 on rutiilipaallysteinen kovahitsauspuikko, joka vastaa tunnettua *Stellite luokka 6
kayttokohteita:

-tyyppid (CoCrW). Hitsi kestaa erittain hyvin metalli/metalli hankauskulumista sek& korroosiota
aina 800 °C saakka. Hyvat ominaisuudet myds mekaanisia ja lampdshokkeja vastaan. Helppo

koneistaa ja kiillottaa.

Kayttokohteita: venttiilit, venttilin istukat, tiivistepinnat, kuumatydkalut, sy6ttéruuvit ...

Huom! "Stellite" on Deloro Stellite:n (Haynes International) tavaramerkki

- © Si Cr W Fe Co
Tyypillinen
OB (0 11 1.0 28.0 45 3.0 loput
GmiTEieuGEE Kovuus hitsattuna +20 °C: Kovuus hitsattuna +600 °C:
40-45 HRC ~30HRC
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 250 °C/1h tarvittaessa.

asennot:
Esilammita suuret kappaleet 250-400°C. Pida hitsin seostuminen perusaineen kanssa
mahdollisimman pienena. Jaéhdyta hitaasti, jotta halkeamavaara minimoituisi.

Valikerroshitsaus selectarc 18/8.

L2 (=

1GIPA 2F/PB 2G/PC

. . @2.5x300mm @3.2x350mm @4.0x350mm @5.0x450mm
Hitsausvirta:

75 A 100 A 140 A 180 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 60



HITSAUSPUIKDT seleclarc

KOVAHITSAUS/STELITIT (HANKAUS, KORROOSIO, LAMPL) CO 12

AWS A5.13: DIN 8555: EN 14700:

Luokitukset:

ECoCr-B E20-UM-50-CTZ E Co2

Kuvaus ja Selectarc Col2 on rutiilipaallysteinen kovahitsauspuikko, joka vastaa tunnettua *Stellite luokka
kayttokohteita: 12 -tyyppia (CoCrW). Hitsi kestaa erittdin hyvin metalli- ja mineraalihankauskulumista,
korroosiota (aina 800 °C saakka) sek& kohtalaisesti iskuja. Liséksi hitsilla on erinomaiset

ominaisuudet eroosio- ja kavitaatiokulumista vastaan.

Suositellaan erityisesti kayttdymparistoon, jossa yhdistyvat lampd, korroosio, hankauskuluminen

seka iskut. Helppo hitsata.

Kayttokohteita: muovin, puun ja paperin leikkaustyokalut, puristustydkalut, kuumatytkalut,

syottéruuvit, sekoittimien siivet, ...

Huom! "Stellite" on Deloro Stellite:n (Haynes International) tavaramerkki

_ @ Si Cr w Fe Co
Tyypillinen
op)-
[EESIITS (0)f 16 1.0 29.0 8.5 3.0 loput
T Kovuus hitsattuna +20 °C: Kovuus hitsattuna +600 °C:
~50 HRC 38-40 HRC
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 250 °C/1h tarvittaessa.

asennot:
Esilammita suuret kappaleet 250-400°C. Hitsaa pienella virralla, jotta hitsin seostuminen

perusaineen kanssa pysyisi mahdollisimman pienena ja seoksen kovuus sdilyisi. Jadhdyta hitaasti,
jotta hitsin halkeamavaara minimoituisi.

Valikerroshitsaus selectarc 307 R.

L2 =

1GIPA 2F/PB 2G/PC

. s @2.5x350mm @3.2x350mm @4.0x350mm @5.0x450mm
Hitsausvirta:

75 A 100 A 140 A 180 A
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HITSAUSPUIKDT seleclarc

KOVAHITSAUS/STELLITIT (HANKAUS, KORROOSIO, LAMPL) CO 215

T DIN 8555 : AWS A5.13: EN 14700 :

E20-UM-350-CKTZ ECoCr-E E Col
Kuvaus ja Selectarc Co 21S on rutiilipdéllysteinen kovahitsauspuikko, joka vastaa tunnettua *Stellite
kayttokohteita: luokka 21 -tyyppia (Co-Cr-Mo-Ni). Hitsi kestaa erittdin hyvin metalli/metallikulutusta sek&

hapettumista (aina 1000 °C saakka) mm rikkipitoisissa olosuhteissa. Lisaksi hitsilla on hyvat
ominaisuudet mekaanisia ja lampodshokkeja, eroosio- ja kavitaatiokulumista seka halkeilua

vastaan. Hitsi on ei-magneettinen.
Kéayttokohteita: moottorien venttiilit, kaasuturbiinien siivet, pursotinsuuttimet, sekoittimet, ...

Huom! "Stellite" on Deloro Stellite:n (Haynes International) tavaramerkki

o © Si Mn Cr Mo Ni Fe Co
Tyypillinen
MRS ()2 0.3 0.8 05 28.0 5.0 25 2.0 Loput
OrineisuEkE: Kovuus hitsattuna +20 °C: Kovuus hitsattuna +600 °C:
32-38 HRC 250-300 HB

. . : Uudelleenkuivaus 250 °C/1h tarvittaessa.
Hitsausohjeet ja -

asennot: Esilammita suuret kappaleet 250-400°C. Yllapida esilammityslampétila hitsauksen aikana. Hidas

jaahdytys, jotta hitsin halkeamavaara minimoituisi.

Valikerroshitsaus selectarc B90.

W Ezi=

1GIPA 2F/PB 2G/PC

. . @2.5x350mm @3.2x350mm @4.0x350mm
Hitsausvirta:

75 A 100 A 140 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 62



HITSAUSPUIKDT seleclarc

KOVAHITSAUS/STELLITIT (HANKAUS, KORROOSIO, LAMPL) CO 25

Luokitukset: DIN 8555 EN 14700 :

E20-UM-250-CKTZ E Col
Kuvaus ja Selectarc Co 25 on rutiilipaallysteinen kovahitsauspuikko, joka vastaa tunnettua *Stellite luokka
kayttokohteita:

25 -tyyppia (Co-Cr-W-Ni). Hitsi kestaa erittdin hyvin metalli/metallikulutusta sekéd hapettumista
aina 1000 °C saakka. Liséksi hitsilla on hyvat ominaisuudet mekaanisia ja lampéshokkeja seka
halkeilua vastaan ja erinomaiset ominaisuudet eroosio- ja kavitaatiokulumista vastaan. Hitsi on

ei-magneettinen.

Kayttokohteita: moottorien venttiilit, kaasuturbiinien siivet, pursotinsuuttimet, sekoittimet, ...

Huom! "Stellite" on Deloro Stellite:n (Haynes International) tavaramerkki

- © Si Mn Cr Ni w Fe Co
Tyypillinen
koostumus (%): 0.1 0.8 1.0 20.0 10.0 15.0 2.0 Loput
T Kovuus hitsattuna +20 °C: Kovuus hitsattuna +600 °C:
~230 HB ~ 300 HB
Hitsausohjeet ja - Uudelleenkuivaus 250 °C/1h tarvittaessa.

nnot: . . . ) . I . .
asennot Esilammita suuret kappaleet 250-400°C. Yllapida esilammityslampétila hitsauksen aikana. Hidas

jaéhdytys, jotta hitsin halkeamavaara minimoituisi.

I 2 =

1GIPA 2F/PB 2G/PC

. . @3.2x350mm @4.0x350mm
Hitsausvirta:

100 A 140 A

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 63



HITSAUSPUIKOT

TALTTAUS, LEIKKAUS

Luokitukset:

Ei luokitusta

Kivalsia Selectarc DCS kaikkien metallien talttaukseen ja leikkaukseen. Voimakas puhallusominaisuus
uvaus j
kayttokohteita: poistaa talttauksen aikana metallin tehokkaasti. Leikkausjalki yhtendinen ja silea. Tarvittaessa

poista talttauksessa hiilettynyt pinta (n. 0,21mm) jatkokasittelya varten esimerkiksi hiomalla.

Kéayttokohteita ovat mm asennus- ja korjaustdissa juuren aukaisu, reikien teko, levyjen leikkaus,

Pida hitsauspuikkoa noin 20° kulmassa tyokappaleeseen nahden ja tyonna sitd samanaikaisesti
kuljetussuuntaan edestakaisella sahausliikkeella. Syva ura tehda&n suorittamalla edella mainittu
talttaus useampaan kertaan.

Hitsausohjeet ja -
asennot:

Jos sula jaa railoon tai puikko painuu ty6kappaleen sisdan, on kuljetusnopeus liian hidas tai puikko
lian pystyasennossa.

Reikia tehtaessa puikko painetaan voimakkaasti tydkappaleen lapi.

=+ ~45V
. s @2.5x350mm @3.2x350mm @4.0x350mm @5.0x350mm
Hitsausvirta:
130A 200A 250A 300A
Saatavuus: Nimike: Pakkauskoko:
19000001 DCS @2.5x350mm (4.0kg) 4.0kg tehdastilaus
19000002 DCS @3.2x350mm (4.0kg) 4.0kg varastonimike
19000003 DCS @4.0x450mm (5.0kg) 5.0kg varastonimike
19000004 DCS @5.0x450mm (5.0kg) 5.0kg tehdastilaus

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 64



HITSAUSPUIKOT smc
LAMMITYS THERM 200

Luokitukset:

Ei luokitusta
Kuvaus ja Selectarc Therm 200 on riittoisa erikoispaallysteinen lammityspuikko pienten ja keskisuurten
kayttokohteita: metallikappaleiden lammitykseen. Hitsi/kuona helposti irtoavaa.

Kayttokohteita ovat mm esilammitykset, oikaisu- ja taivutustydt, pistekuumien antaminen,

laakereiden irrottaminen, hitsauskohteiden kuivaaminen, ...

Hitsausohjeet ja - Valitse suhteellisen korkea virranvoimakkuus. Sytyta puikko normaalisti ja lammita kappaletta noin
asennot: 20-25mm valokaarella. Poista roiskeet terasharjalla.

=+ ~60V
Hitsausvirta: EATEI
100-150 A
Saatavuus: Nimike: Pakkauskoko:
19000000 THERM 200 @3.2x450mm 6.5kg varastonimike

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 65



HITSALUSPLUIKOT o o i -
DTSN S

Liite 1

Mekaanisten ominaisuuksien selitteita

My6tolujuus Re ja Rpo.20

Mydtdlujuudella tarkoitetaan sitd vetojannitysta, jolla mydtaminen alkaa materiaalissa eli siihen syntyy pysyva
muodonmuutos. Seostamattomien terasten ja niukkaseosteisten terasten hitsiaineessa voidaan yleensa havaita tietty
selked jannitystaso, jonka ylittyminen johtaa pysyvan, plastisen venyman nopeaan kehittymiseen. Taté jannitystasoa

nimitetaan myotorajaksi ja sita merkitaan tassa luettelossa merkinnalla Re.

Kaikki metallit eivat kuitenkaan omaa jyrkkad, selvasti havaittavaa myo6torajailmiota vaan pysyva venyma voi lisdantya
jouhevasti jannityksen kasvaessa. Talldin myo6toraja ilmoitetaan tietyn suuruisen pysyvan venyméan aiheuttavan
jannitystason mukaisena venymarajana. Tassa luettelossa siita kaytetadn pysyvan 0,2% suhteellisen venyman

aiheuttavan jannityksen mukaista Rpo 2% VEnymaérajaa.

Murtolujuus Ry,

Murtolujuudella R, tarkoitetaan suurinta jannitysta, jonka koesauva kestda ennen murtumista.

Murtovenyma As

Murtovenymé kuvaa materiaalin muodonmuutoskyky&a ennen murtumista. Murtovenyma ilmoitetaan koesauvassa
tapahtuneen, vetokokeen jalkeen mitatun venyman perusteella maaritettyna suhteellisena As — venymaarvona

koesauvalla, jonka mittapituus on 5 x koesauvan halkaisija.

Iskusitkeys KV

Kovuus

Iskusitkeys kuvaa hitsiaineen sitkeyttd iskumaisessa kuormituksessa tietyssa lampdtilassa ja hitsiaineen kykya
vastustaa haurasta murtumista. Iskusitkeys mitataan kayttaen teravalovista Charpy V-iskukoesauvaa ja ilmoitetaan
murtumisen sitomana energiana. Iskusitkeysarvot ovat mittauslampétilasta riippuvia siten, etta niiden arvot laskevat
lampétilan laskiessa. Hitsiainetta voidaan pitda vyleisesti ottaen "turvallisena” haurasta murtumista vastaan

lampétiloissa, joissa Charpy V-iskusitkeysarvo on vahintaéan 47 J.

Kovuudella (hardness) tarkoitetaan materiaalin pinnan vastustuskykya kulumista vastaan. Kovuuden mittoja ovat
mm Brinell (HB), Vickers (V) ja Rockwell (es. HRB, HRC).

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan 66



HITSAUSPUIKOT

seleciare
Lilte 2

AWS 5.1 mukaiset seostamattomien terasten hitsauspuikkojen merkinnat

Paallystetty
hitsauspuikko

E
E

limaisee, ettd hitsauspuikko tayttaa vetypitoisuuskokeen
vaatimukset (valinnainen eméspuikkojen tapauksessa,
toimitustilassa tai uudelleen kuivattuna, keskimaaréinen
pitoisuus ei ylitd "z" ml H2/100g hitsiainetta "z" = 4, 8 tai 16).

lImaisee hitsauspuikon hyvaksynnan sotilaskayttoon.

Suurempi sitkeys, alhainen kosteustaso ja

kostumisnopeus seka erillisvaatimukset hitsiaineen

vetypitoisuudelle.

70
70
|

18
16
|

M
-1
I

HZ

limaisee, ettd hitsauspuikko tayttda
kostumisnopeuskokeen vaatimuksen
(valinnainen emaspuikkojen
tapauksessa paitsi E 7018M kohdalla

pakollinen).

R

lImaisee murtolujuuden ksi-yksikdissa
(1 ksi = 1000 psi ~ 6,9 N/mm?).

lImaisee hitsausasennot,
paallystetyypin ja virtalajin.

limaisee, etta hitsauspuikko (E7016, E 7024) tayttaa korotetut

sitkeys- ja venymavaatimukset (E 7024).

AWS Murtolujuus min. My6tSlujuus min. Murtovenyma iiﬁiri?ge\;s Hitsaus | o stetyyppi Virtalaji
uokitus T T Nmmg | ki) | [Nimma] min. [%] peg) | asento AC DC
E 6010 60 414 4 331 22 271-29 1 selluloosa + pol
E 6011 60 414 4 331 22 271-29 1 selluloosa X + pol
E 6012 60 414 i: 331 17 Ei maarit. 1 rutiili X - pol
E 6013 60 414 331 17 Ei maarit. 1 rutiili X +- pol
E 6019 60 414 12 331 22 271-18 1 rutiilihapan X +/- pol
E 6020 60 414 i 331 22 Ei maarit. 2 hapan X c) +/- pol
E 6022 60 414 e Ei m&érit. Ei méarit. Ei m&érit. 2 hapan X - pol
E 6027 60 414 miz;rlt. 331 22 271-29 2 hapan, suurriitt. X c) +/- pol
E 7014 70 482 399 17 Ei maarit. 1 rutiili X +/- pol
E 7015 70 482 % 399 22 271-29 1 emas + pol
E 7016 70 482 %8 399 22 271-29 1 emas X + pol
E 7016-1 70 482 % 399 22 271-46 1 emas X + pol
E 7018 70 482 % 399 22 271-29 1 emas X + pol
E 7018-1 70 482 % 399 22 271-46 1 emas X + pol
E7018-M a) 482 % b) 24 67/-29 1 emas + pol
E 7024 70 482 i 399 17 Ei maarit. 2 rutiili, suurritt. X +- pol
E 7027 70 482 % 399 22 271-29 2 hapan, suurriitt. X c) +/- pol
E 7028 70 482 %8 399 22 271-29 2 emas, suurriitt. X + pol
E 7048 70 482 zz 399 22 271-29 4 emas X + pol

a)  nimellisarvo 70 ksi (482 N/mm2)

b)  Rajatovat 53 ja 72 ksi (365 ja 496 N/mm2)

paitsi @2,4mm puikolle max 77 ksi (531 N/mm?) Merkinta Hitsausasennot
c)  Alapienahitsille (-) miinusnapa
1 Kaikki asennot paitsi ylhaalta alaspéin
Lisaksi on esitetty vaatimukset 2 Jalkoasento seka alapienahitsaus
- hitsiaineen koostumukselle 4 Kaikki muut asennot paitsi pystyhitsauksessa vain ylhaalté alaspain

- radiografiselle (ts rontgen-) tarkastukselle

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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HITSAUSRPUIKOT

Paallystetyt
hitsauspuikot

puikkohitsaukseen.

lImaisee hitsausasennon,
paallysteen tyypin ja virtalajin.

; ’
seleciare

Lirte 3
AWS A55 -1996 mukaiset niukkaseosteisten terasten hitsauspuikkojen
merkinnat

E

80

16

- D3

lImaisee murtolujuuden ksi
(1 ksi = 1000 psi ~ 6,9 N/mm?).

i-yksikdissa

[Imaisee h
koostumuksen.

itsiaineen

AWS - Murtolujuus vah. | Myétélujuus véh.

luokitus [N/mm?] [N/mm?]

E 70xx-x 480 390

E 80xx-x 550 460

E 80xx-C3 550 470-550

E 90xx-x 620 530

E 90xx-M 620 540-620

E 100xx-x 690 600

E 100xx-M 690 610-690

E 110xx-x 760 670

E 110xx-M 760 680-760

E 120xx-x 830 740

E 120xx-M 830 745-830

E 120xx-M1 830 745-830

Liite Paé&seosaineet Nimellinen analyysi, p-%
-A1 C/Mo ~0.1/05
-B1 C /Mo ~0.5/05
-B2 C/Mo ~1.3/05
-B2L* C /Mo ~1.3/05
-B3 C /Mo ~23/1.0
-B3L* C /Mo ~2.3/1.0
-B4L* C/Mo ~2.0/05
-B5 C/Mo/V ~0.5/1.0/0.05
-C1 Ni ~2.5
-C1L* Ni ~2.5
-C2 Ni ~3.5
-CaL* Ni ~3.5
-C3 Ni/Cr/Mo/V ~1.0/0.1/0.3/0.05
-NM Ni/Mo ~1.0/0.5
-D1 Mn /Mo ~15/0.3
-D2 Mn / Mo ~1.8/0.3
-D3 Mn / Mo ~15/05
-G/-M/-W Kaikki muut niukasti ~ seostetut teraspuikot

* C —pitoisuus korkeintaan 0,05%

. Virtalaji
AWS- Hitsaus- | paallystetyyppi
luokitus asento AC DC
Exx10 1 selluloosa + pol
Exx11 1 selluloosa X + pol
Exx12 1 rutiili X - pol
Exx13 1 rutiili X +/- pol
Exx15 1 emas - + pol
Exx16 1 emas X + pol
Exx18 1 emas, rautajauhe X + pol
Exx20 2 hapan X c) +/- pol
Exx27 2 hapan, suurriitto X c) +/- pol
Merkinta Hitsausasennot
1 Kaikki asennot paitsi ylhaalta alaspéin
2 Jalkoasento seka alapienahitsaus
Iskusitkeys
AWS -luokitus
Jvah. °C
E 8018-NM 27 -40
E 8016-C3 27 -40
E 8018-C3 27 -40
E 8016-D3 27 51
E 8018-D3 27 51
E 9015-D1 27 51
E 9018-D1 27 51
E 10015-D2 27 51
E 10016-D2 27 51
E 10018-D2 27 51
E 9018-M 27 51
E 10018-M 27 51
E 11018-M 27 51
E 12018-M 27 51
E 12018-M1 68 18
E 7018-W 27 18
E 8018-W 27 18
E 8016-C1 27 -59
E 8018-C1 27 -59
E 7015-C1L 27 73
E 7016-C1L 27 73
E 7018-C1L 27 -73
E 8016-C2 27 -73
E 8018-C2 27 -73
E 7015-C2L 27 -101
E 7016-C2L 27 -101
E 7018-C2L 27 -101
Muut Ei vaadita -

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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Liite 4

AWS 5.4-1992 mukaiset ruostumattomien terdsten hitsauspuikkojen
merkinnat
Liite | Paéallystetyyppi ja kdyttdominaisuudet
Paéllystetty . . P .
hitsauspuikko -15 | Vain tasavirralle plusnavalla (DC+). Yleensa eméspaallyste. Kaikki asennot.
-16 | Tasavirralle plusnavalla (DC+) ja vaihtovirralle (AC). Rutiilipaallyste. Kaikki asennot.
-17 | "Kuten -16, mutta paallysteessa hieman korkeampi piioksidi- 1. kvartsipitoisuus, jonka ansioista:
- Kuumempi kaari ja hienompi hitsipalon pinnan suomutus pysty- ja vaakapienoissa.
E 308 - 17 — - Hitaammin jahmettyva kuona mahdollistaa paremman sulan hallinnan vetéavalla hitsaustavalla.
- Alapienahitsit tasakupuisia tai lievasti koveria.
- Pystypienojen ylospain hitsauksessa hitaammin jdhmettyva kuona edellyttaa lievaa
levitysliiketta tasaisen palon aikaansaamiseksi."
limaisee koostumuksellisen -25 | "Sama paéllyste ja tyyppi kuin-15, mutta niukkaseosteinen metalliydin.
tyypin. Vain jalko- ja vaaka-asentoihin."
-26 | "Sama paallyste ja tyyppi kuin -16, mutta niukkaseosteinen metalliydin.
Vain jalko- ja vaaka-asentoihin."
AWS Puhtaan hitsiaineen koostumus
-luokitus C cr Ni Mo Nb +Ta Mn Si P s N N
E209-xx 0.06 20.5-24.0 9.5-12.0 1.5-3.0 - 4.0-7.0 0.90 | 0.04 0.03 0.10-0.30 0.75
E219-xx 0.06 19.0-21.5 55-7.0 0.75 - 8.0-10.0 1.00 | 0.04 0.03 0.10-0.30 0.75
E240-xx 0.06 17.0-19.0 4.0-6.0 0.75 - 10.5-135 | 1.00 | 0.04 0.03 0.10-0.30 0.75
E307-xxx 0.04-0.14 18.0-21.5 9.0-10.7 0.5-15 - 3.30-4.75 | 0.90 | 0.04 0.03 - 0.75
E308-xx 0.08 18.0-21.0 9.0-11.0 0.75 - 0.5-2.5 0.90 | 0.04 0.03 - 0.75
E308H-xx 0.04-0.14 18.0-21.0 9.0-11.0 0.75 - 05-2.5 0.90 | 0.04 0.03 - 0.75
E308L-xx 0.04 18.0-21.0 9.0-11.0 0.75 - 0.5-2.5 090 | 0.04 0.03 - 0.75
E308Mo-xx 0.08 18.0-21.0 9.0-12.0 2.0-3.0 - 0.5-2.5 0.90 | 0.04 0.03 - 0.75
E308MoL-xx 0.04 18.0-21.0 9.0-12.0 2.0-3.0 - 05-2.5 0.90 | 0.04 0.03 - 0.75
E309-xx 0.15 22.0-25.0 12.0-14.0 0.75 - 05-25 0.90 | 0.04 0.03 - 0.75
E309L-xx 0.04 22.0-25.0 12.0-14.0 0.75 - 0.5-2.5 090 | 0.04 0.03 - 0.75
E309Cb-xx 0.12 22.0-25.0 12.0-14.0 0.75 0.70-1.00 0.5-2.5 090 | 0.04 0.03 - 0.75
E309Mo-xx 0.12 22.0-25.0 12.0-14.0 2.0-3.0 - 0.5-2.5 0.90 | 0.04 0.03 - 0.75
E309MoL-xx 0.04 22.0-25.0 12.0-14.0 2.0-3.0 - 05-2.5 0.90 | 0.04 0.03 - 0.75
E310-xx 0.08-0.20 25.0-28.0 20.0-22.5 0.75 - 1.0-2.5 0.75 | 0.03 0.03 - 0.75
E310H-xx 0.35-0.45 25.0-28.0 20.0-22.5 0.75 - 1.0-2.5 0.75 | 0.03 0.03 - 0.75
E310Cb-xx 0.12 25.0-28.0 20.0-22.0 0.75 0.70-1.00 1.0-2.5 0.75 | 0.03 0.03 - 0.75
E310Mo-xx 0.12 25.0-28.0 20.0-22.0 2.0-3.0 - 1.0-2.5 0.75 | 0.03 0.03 - 0.75
E312-xx 0.15 28.0-32.0 8.0-10.5 0.75 - 05-2.5 0.90 | 0.04 0.03 - 0.75
E316-xx 0.08 17.0-20.0 11.0-14.0 2.0-3.0 - 0.5-2.5 090 | 0.04 0.03 - 0.75
E316H-xx 0.04-0.08 17.0-20.0 11.0-14.0 2.0-3.0 - 0.5-2.5 0.90 | 0.04 0.03 - 0.75
E316L-xx 0.04 17.0-20.0 11.0-14.0 2.0-3.0 - 0.5-2.5 0.90 | 0.04 0.03 - 0.75
E317-xx 0.08 18.0-21.0 12.0-14.0 3.0-4.0 - 05-2.5 0.90 | 0.04 0.03 - 0.75
E317L-xx 0.04 18.0-21.0 12.0-14.0 3.0-4.0 - 0.5-2.5 090 | 0.04 0.03 - 0.75
E318-xx 0.08 17.0-20.0 11.0-14.0 2.0-3.0 26xC<1.00 0.5-2.5 090 | 0.04 0.03 - 0.75
E320-xx 0.07 19.0-21.0 32.0-36.0 2.0-3.0 >8xC<1.00 0.5-2.5 0.60 | 0.04 0.03 - 3.0-4.0
E320LR-xx 0.03 19.0-21.0 32.0-36.0 2.0-3.0 28xC=<0.40 | 1.50-2.50 | 0.30 | 0.020 | 0.015 - 3.0-4.0
E330-xx 0.18-0.25 14.0-17.0 33.0-37.0 0.75 - 1.0-2.5 090 | 0.04 0.03 - 0.75
E330H-xx 0.35-0.45 14.0-17.0 33.0-37.0 0.75 - 1.0-2.5 090 | 0.04 0.03 - 0.75
E347-xx 0.08 18.0-21.0 9.0-11.0 0.75 >8xC<1.00 0.5-2.5 0.90 | 0.04 0.03 - 0.75
E349-xx 0.13 18.0-21.0 8.0-10.0 0.35-0.65 0.75-1.20 05-2.5 0.90 | 0.04 0.03 - 0.75
E383-xx 0.03 26.5-29.0 30.0-33.0 3242 - 0.5-2.5 0.90 | 0.02 0.02 - 0.6-15
E385-xx 0.03 19.5-21.5 24.0-26.0 4252 - 1.0-2.5 0.75 | 0.03 0.02 - 1.2-2.0
E410-xx 0.12 11.0-13.5 0.7 0.75 - 1.0 0.90 | 0.04 0.03 - 0.75
E410NiMo-xx 0.06 11.0-12.5 4.0-5.0 0.40-0.70 - 1.0 0.90 | 0.04 0.03 - 0.75
E430-xx 0.06 15.0-18.0 0.6 0.75 - 1.0 090 | 0.04 0.03 - 0.75
E502-xx 0.10 4.0-6.0 0.4 0.45-0.65 - 1.0 090 | 0.04 0.03 - 0.75
E505-xx 0.10 8.0-10.5 0.4 0.85-1.20 - 1.0 0.90 | 0.04 0.03 - 0.75
E630-xx 0.05 16.00-16.75 45-5.0 0.75 0.15-0.30 0.250.75 | 0.75 | 0.04 0.03 - 3.25-4.00
E16-8-2-xx 0.10 14.5-16.5 7595 1.0-2.0 - 0.5-2.5 0.60 | 0.03 0.03 - 0.75
E7Cr-xx 0.10 6.0-8.0 0.4 0.45-0.65 - 1.0 090 | 0.04 0.03 - 0.75
E2209-xx 0.04 21.5-235 8.5-10.5 25-35 - 0.5-2.0 0.90 | 0.04 0.03 0.08-0.20 0.75
E2553-xx 0.06 25.0-27.0 6.5-8.5 29-39 - 0515 1.0 0.04 0.03 0.10-0.25 1.5-2.5

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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Lilte 5

EN 1600-1997 mukaiset ruostumattomien ja tulenkestavien terasten
hitsaukseen

Tunnus Riittoisuus [%] Virtalaji
Paéllystetyypin tunnus 1 <105 AC +DC
. o 2 <105 DC
Paéllystetty R = rutiilipaéllyste 3 >105<125 AC +DC
hitsauspuikko B = emaspaallyste 4 >105< 125 DC
| 5 >125<160 AC+DC
6 >125<160 DC
7 > 160 AC+DC
| 8 > 160 DC
Tunnus Hitsausasento
1 Kaikki asennot
2 Kaikki asennot paitsi pysty alaspéin
3 Paittaishitsi jakoasennossa seka pienahitsi jalko- ja alapiena-asennossa
4 Paittaishitsi ja pienahitsi jalkoasennossa
5 Pystyhitsi alaspéin ja liséksi tunnuksen 3) asennot
T Puhtaan hitsiaineen koostumus, %*
unnus C | Si | Mn P S | Cr Ni | Mo Muu seosaine
Martensiittinen / ferriittinen
13 0.12 1.0 15 0.030 0.025 11.0-14.0 - - -
134 0.06 1.0 15 0.030 0.025 11.0-14.5 3.0-5.0 0.4-1.0 -
17 0.12 1.0 15 0.030 0.025 16.0-18.0 - - -
Austeniittinen
199 0.08 12 2.0 0.030 0.025 18.0-21.0 9.0-11.0 - -
199L 0.04 12 2.0 0.030 0.025 18.0-21.0 9.0-11.0 - -
199 Nb 0.08 12 2.0 0.030 0.025 18.0-21.0 9.0-11.0 - Nb
19122 0.08 12 2.0 0.030 0.025 17.0-20.0 10.0-13.0 2.0-3.0 -
19123L 0.04 12 2.0 0.030 0.025 17.0-20.0 10.0-13.0 2.5-3.0 -
19123 Nb 0.08 12 2.0 0.030 0.025 17.0-20.0 10.0-13.0 2.5-3.0 Nb
19134NL 0.04 12 1.0-5.0 0.030 0.025 17.0-20.0 12.0-15.0 3.0-45 N 0.20
Austeniittis-ferriittinen. Korkea korroosion kesto
2293NL 0.04 12 25 0.030 0.025 21.0-24.0 7.5-10.5 2.5-4.0 N 0.08-0.20
2572NL 0.04 12 2.0 0.035 0.025 24.0-28.0 6.0-8.0 1.0-3.0 N 0.20
2593 CuNL 0.04 12 25 0.030 0.025 24.0-27.0 7.5-10.5 2.5-4.0 N 0.10-0.25, Cu 1.5-3.5
2594NL 0.04 12 25 0.030 0.025 24.0-27.0 8.0-10.5 2.5-45 N 0.20-0.30, Cu 1.5, W 1.0
Taysin austeniittinen. Korkea korroosion kesto
181531L 0.04 12 1.0-4.0 0.030 0.025 16.5-19.5 14.0-17.0 25-35 -
1816 5NL 0.04 12 1.0-4.0 0.035 0.025 17.0-20.0 15.5-19.0 3.5-5.0 N 0.20
20255CuNL 0.04 12 1.0-4.0 0.030 0.025 19.0-22.0 24.0-27.0 4.0-7.0 Cu1.0-2.0,N0.25
2016 3MnNL 0.04 12 5.0-8.0 0.035 0.025 18.0-21.0 15.0-18.0 2.5-35 N 0.20
25222NL 0.04 12 1.0-5.0 0.030 0.025 24.0-27.0 20.0-23.0 2.0-3.0 N 0.20
27314CulL 0.04 12 25 0.030 0.025 26.0-29.0 30.0-33.0 3.0-45 Cu0.6-1.5
Erikoistyypit
188 Mn 0.20 12 4570 0.035 0.025 17.0-20.0 7.0-10.0 - -
18 9 Mn Mo 0.04-0.14 12 3.0-5.0 0.035 0.025 18.0-21.5 9.0-11.0 0.5-1.5 -
20103 0.10 12 25 0.030 0.025 18.0-21.0 9.0-12.0 15-3.5 -
2312L 0.04 12 25 0.030 0.025 22.0-25.0 11.0-14.0 - -
2312 Nb 0.10 12 25 0.030 0.025 22.0-25.0 11.0-14.0 - Nb
23122L 0.04 12 25 0.030 0.025 22.0-25.0 11.0-14.0 2.0-3.0 -
299 0.15 12 25 0.035 0.025 27.0-31.0 8.0-12.0 - -
Korkean lampétilan tyypit.
1682 0.08 1.0 25 0.030 0.025 14.5-16.5 7595 1525 -
199H 0.04-0.08 12 2.0 0.030 0.025 18.0-21.0 9.0-11.0 - -
254 0.15 12 25 0.030 0.025 24.0-27.0 4.0-6.0 - -
2212 0.15 12 25 0.030 0.025 20.0-23.0 10.0-13.0 - -
2520 0.06-0.20 12 1.0-5.0 0.030 0.025 23.0-27.0 18.0-22.0 - -
2520H 0.35-0.45 12 25 0.030 0.025 23.0-27.0 18.0-22.0 - -
18 36 0.25 12 25 0.030 0.025 14.0-18.0 33.0-37.0 - -

* Yksittaiset arvot ovat enimmaisarvoja.

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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Liite 6

DIN 8555 T1 -1983 mukaiset kovahitsauslisaaineiden luokittelut

E 7 UM

300

CZ

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan

Hitsiaineen ominaisuudet
Hitsausmentelmé Valmistusmentelma
C=  korroosionkestava
G kaasuhitsaus GW valssattu G=  hankauksenkestiva
E puikkohitsaus GO valettu K= tysstokarkenevuus
MF téytelankahitsaus GZ vedetty N=  ei-magnetoituva
TIG TIG-hitsaus GS sintrattu P=  iskunkestava
MSG MIG/MAG-hitsaus GF taytetty R=  ruostumaton
upP jauhekaarihitsaus UM pinnoitettu S= leikkauskyky (pikateraksen jne.)
T= kuumalujuus esim. tyékalut
Z=  kuumankestavyys
(hilseilynkestavyys yli 600 °C)
Seos- s S .
ryhmé Lis&aineen tai hitsiaineen tyyppi
1 Seostamattomat < 0.4% C tai niukkaseosteiset < 0.4% C ja yhteensa
alle 5% seosaineita Cr, Mn, Mo, Ni.
L . . . Kovuus-
2 Seostamattomat > 0.4% C tai niukkaseosteiset > 0.4% C ja yhteensa ast\éuu Kovuusalue
alle 5% seosaineita Cr, Mn, Mo, Ni.
. . . ) 150 125- HB -175
3 Seostetut kuumalujien terasten ominaisuuksilla.
200 175- HB -225
4 Seostetut pikaterasten ominaisuuksilla. 250 225.  HB 275
5 Seostettu yli 5% Cr, matalalla C -pitoisuudella (alle 0.2%) 300 215- HB 325
) " ) 350 325- HB -375
6 Seostettu yli 5% Cr, korkeammalla C -pitoisuudella (noin 0.2 - 2.0%).
400 375-  HB -450
7 Mn austeniitit, joissa 11 - 18% Mn, yli 0.5% C ja alle 3% Ni.
. - 40 37-  HRC -42
8 Cr-Ni-Mn austenitit.
45 42-  HRC 47
9 Cr-Ni terakset (ruostumattomat, hapon- ja kuumankestavat). 50 47- HRC -52
10 Korkealla C pitoisuudella ja Cr seostuksella iiman karbideita tuottavia 55 52- HRC .57
aineita. 60 57-  HRC -62
20 Co-pohjaiset, Cr-W-seosteiset, Ni:lla ja Mo:lla tai ilman. 65 62- HRC -67
e . - 70 HRC  >67
21 Karbidi-pohjaiset (sintrattu, valettu tai taytetty).
22 Ni-pohjaiset, Cr- ja Cr-B-seosteiset.
23 Ni-pohjaiset, Mo-seosteiset, Cr:lla tai iiman.
30 Cu-pohjaiset, Sn-seosteiset.
31 Cu-pohjaiset, Al-seosteiset.
32 Cu-pohjaiset, Ni-seosteiset.
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KOVAHITSAUSPUIKOT seleclanc

OHJEELLINEN VALINTATAULUKKO KOVAHITSAUSPUIKOILLE Lllte 7

MANGAANIPOHJAISET KARKENEVAT SEOSTERAKSET ~ WOLFRAMIKARBIDIT

—  selectarc HBMnCr —  selectarc HB25 —  selectarc HRT60WC
—  selectarc HB300B
- selectarc HB40
—  selectarc HB60
-  selectarc HB61B
—  selectarc HB61R

RUOSTUMATTOMAT TYOKALUTERAKSET KROMIKARBIDIT
- selectarc 29/9 - selectarc HBC62 —  selectarc HB63
—  selectarc 18/8Mn —  selectarc HBA
—  selectarc 307B —  selectarc HB65
- selectarc 307R —  selectarc HB66

—  selectarc HRT60
—  selectarc HRT63

NIKKELIPOHJAISET KOBOLTTIPOHJAISET

—  selectarc B92 —  selectarc Col
- selectarc Co6

- selectarc Col2

suri

-  selectarc Co21S

- selectarc Co25
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