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MIG-HITSAUSLANGAT

M I G 2 5 0 Kovahitsaus (konelstetettavaa)

. DIN 8555: Materiaalinro:
Luokitukset:
MSG 1-GZ - 250 1.8401
Kuvaus ja kaytto- MIG 250 on kuparipaallysteinen MIG-/MAG-umpilanka, joka on sitkea ja helppo tydstaa.

kohteita: . . . .
Kayttokohteita ovat mm. akselit, telat, puolikovat rakenteet, valikerrokset, ...

Tyypillinen koostu-

mus (%): 0.30 0.45 1.10 1.0 0.10 0.20 loput

Ominaisuudet: OIS G

Rockwell  20-24 HRC
Brinell 225-275 HB
Vickers 225-275 HV

. . Langan @: Hitsausvirta : Kaarijannite: Hitsausvirta: Suojakaasu:
Hitsausparametrit:
1.0mm 150 - 170 25-28 tasavirta EN 439:
1.2mm 150 — 220 26 —28 + napa M21 (Ar/COy)
1.6mm 180 — 270 26 — 32 P 12-15 I/min

Hitsattavan materiaalin hiilipitoisuudesta ja paksuudesta riippuen esikuumennus noin 250°C
saakka.

Saatavuus: Nimike (kelan paino): Kela:

21000035 MIG 250 @1.2mm (15kg) EN 759: B/BS 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

Kovahitsaus (koneistetettavaa) M I G 350

DIN 8555: Materiaalinro:

Luokitukset:

MSG 2 - GZ - 350 1.8405

L MIG 350 on kuparipaallysteinen kovahitsausumpilanka MAG-hitsaukseen.
Kuvaus ja kaytto-

kohteita: Soveltuu mm liukupintojen, rullien, kiskojen yms hitsaukseen. Koneistettavissa kovametalliteral-
la.
. C Si Mn Cr Al Ti Fe
Tyypillinen koostu-
mus (%): 0.70 | 0.45 2 1.0 010 | 020 | loput

Ominaisuudet: OIS G

Rockwell 40 HRC
Brinell 370 HB
Vickers 390 HV

. . Langan @: Hitsausvirta : Kaarijannite: Hitsausvirta: Suojakaasu:
Hitsausparametrit:
1.0mm 150 - 170 25-28 tasavirta EN 439:
1.2mm 150 — 220 26 —28 + napa M21 (Ar/COy)
1.6mm 180 — 270 26 — 32 P 12-15 I/min

Hitsattavan materiaalin hiilipitoisuudesta ja paksuudesta riippuen esikuumennus noin 350°C
saakka.

Saatavuus: Nimike (kelan paino): Kela:

21000025 MIG 350 @1.2mm (15kg) EN 759: B/BS 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

M I G 6 0 0 Kovahitsaus (isku, hankaus)

DIN 8555: EN: Materiaalinro:

Luokitukset:

MSG 6 GZ60 X45CrSi9 1.4718

Kuvaus ja kaytto-

Kohteit MIG 600 on kuparipaallysteinen kovahitsausumpilanka, jonka hitsiaine kestéa kovia iskuja ja
ohteita:

hiovaa kulutusta. Kaytetddn mm. louhoksissa, kaivoksissa, terastehtaissa, sementtitehtaissa,

murskauslaitoksissa, puuteollisuudessa, autoteollisuudessa, jne.

Kayttdkohteita ovat mm lohkopuristimet, murskainleuat, kierukkapyérat, telat, leikkaussarmat, ...

- C Si Mn Cr Ee!
Tyypillinen koostu-
mus (%): 0.42 2.8 0.4 8.5 loput
Ominaisuudet: O
~60 HRC
. . Langan @: Hitsausvirta : Kaarijannite: Hitsausvirta: Suojakaasu:
Hitsausparametrit:
1.0mm 150 -170 A 25-28vVv tasavirta EN 439:
1.2mm 150 - 220 A 26-28Vv +nana M21 (Ar/COy)
1.6mm 180 -270 A 26-32Vv P 12-15 I/min

Tyokaluterakset taytyy esilammittdd 300—400°C riippuen materiaalin paksuudesta ja koostumuk-
sesta.

Saatavuus: Nimike (kelan paino): Kela:
21000014 MIG 600 @1.0mm (15kg) EN 759: B/BS 300
21000015 MIG 600 @1.2mm (15kg) EN 759: B/BS 300
21000016 MIG 600 @1.6mm (15kg) EN 759: B/BS 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

Sekaliitos musta/ruostumaton MIG 3075/

Luokitukset: AWS A 5.9: EN 12072: Materiaalinro:
~ ER307 G 18 8 Mn 1.4370
Kuvaus ja kaytto- .
kohteita: MIG 307Si on umpilanka vaikeasti hitsattavien terésten liitos- seka paéllehitsauksiin. Lankaa

voidaan kayttdéd myos eri terdslaatujen sekaliitoksiin (esim. seostamaton terds/ruostumaton
terds). Soveltuu myos valikerrokseksi ennen kovahitsausta seka iskurasituksen kohteeksi joutu-

vien osien pinnoitukseen.

Tyypillinen koostu- C Si Mn Cr Ni Mo Cu P S Fe
o)
JTS () 009 | 0.9 7.0 19.0 8.5 0.1 0.08 | <0.02 | <0.01 | loput
Ominaisuudet: MyO6tolujuus Rypo 20 Murtolujuus Rp: Venyma As: Iskusitkeys KV:
460 MPa 650 MPa 40 % +20°C: 140
Hitsausparametrit: Langan @: Hitsausvirta : Kaarijannite: Hitsausvirta: Suojakaasu:
0.8 mm 100 - 150 A 22 -27V Ar + 2% CO,
1.0 mm 120 - 200 A 24 -28V tasavirta Ar + 1% O,
1.2 mm 140 -220 A 24 -28V + napa
1.6 mm 180 — 260 A 24 -30V 18-20 I/min
Saatavuus: Nimike (kelan paino): Kela:
22000031 MIG 307 Si @0.8mm (15kg) EN 759: B/BS 300
22000032 MIG 307 Si @1.0mm (15kg) EN 759: B/BS 300
22000033 MIG 307 Si @1.2mm (15kg) EN 759: B/BS 300
22000034 MIG 307 Si @1.6mm (15kg) EN 759: B/BS 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

MIG 308L5i Ruostumattomat liitoshitsaus

Luokitukset: AWS A 5.9: EN 12072: Materiaalinro:

ER308L Si G199L 1.4316

Kuvaus ja kaytto-
kohteita:

MIG 308LSi on matalahiilinen umpilanka ruostumattomien teraksien (304L, 304, 347, 321,

...) liitoshitsauksiin.

Tyypillinen koostu- C Si Mn Cr Ni Mo Cu P S Fe
0/
s (98 0.015 | 0.9 18 20 10 0.1 0.08 | <0.02 | <0.01 | loput
Ominaisuudet: My6tolujuus Rpo 20 Murtolujuus Rp: Venyma As: Iskusitkeys KV:
+20°C: 110
400 MPa 600 MPa 38 % -196°C: 50
Hitsausparametrit: Langan @: Hitsausvirta : Kaarijannite: Hitsausvirta: Suojakaasu:
0.8 mm 100 - 150 A 22-27V Ar + 2% CO,
1.0 mm 120 -200 A 24 -28V tasavirta Ar+1% O,
1.2 mm 140 -220 A 24 -28V + napa
1.6 mm 180 — 260 A 24-30V 18-20 I/min
Saatavuus: Nimike (kelan paino): Kela:
22000051 MIG 308 LSi @0.8mm (15kg) EN 759: B/BS 300
22000052 MIG 308 LSi @1.0mm (15kg) EN 759: B/BS 300
22000053 MIG 308 LSi @1.2mm (15kg) EN 759: B/BS 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

Luokitukset:

Kuvaus ja kaytto-
kohteita:

Stabiloidut ruostumattomat MIG 31 6L Si

AWS A 5.9:

EN 12072:

Materiaalinro:

ER316LSi

G19123L

1.4430

MIG 316LSi on matalahiilinen umpilanka stabiloitujen ruostumattomien teréksien (316, 316L,

...) liitoshitsauksiin.

Kayttokohteita kayttdlampdotila-alueella -120 °C ... +400 °C mm kemian- ja petrokemian teolli-

suudessa, elintarviketeollisuudessa, sulatoissa, ...

Tyypillinen koostu- C Si Mn Cr Ni Mo Cu P S Fe
0/
mus (%): 0018 | 085 | 1.7 | 185 | 122 | 27 01 | <0.02 | <0.01 | loput
Ominaisuudet: MyO6tolujuus Rypo 20 Murtolujuus Rp: Venyma As: Iskusitkeys KV:
+20°C: 120
430 MPa 620 MPa 35% 196°C- 45
Hitsausparametrit: Langan @: Hitsausvirta : Kaarijannite: Hitsausvirta: Suojakaasu:
0.8 mm 100 — 150 A 22-27V Ar + 2% CO,
1.0 mm 120 - 200 A 24-28V tasavirta Ar + 1% O,
1.2 mm 140 - 220 A 24 -28V + napa
1.6 mm 180 — 260 A 24-30V 18-20 I/min
Saatavuus: Nimike (kelan paino): Kela:

22000063 MIG 316 LSi @0.8mm (15kg)
22000064 MIG 316 LSi @1.0mm (15kg)
22000065 MIG 316 LSi @1.2mm (15kg)
22000066 MIG 316 LSi @1.6mm (15kg)

EN 759: B/BS 300
EN 759: B/BS 300
EN 759: B/BS 300
EN 759: B/BS 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

MIG 385 Erikoishaponkestavat 904L ...

Luokitukset: AWS A 5.9: EN 12072: Materiaalinro:

ER385 G20255CulL 1.4519
Kuvaus ja kaytto- MIG 385 on erittain matalahiilinen umpilanka taysin austeniittisten ruostumattomien terésten
kohteita:

(Uranus B6, 904L, ...) hitsaukseen.

Kestaa fosfori- ja rikkihappoja seka piste- ja rasituskorroosiota kloridi-ympéaristdssa.

Tyypillinen koostu- C Si Mn Cr Ni Mo Cu P S Fe
0f\-
mus (%): 0015 | 04 18 | 200 | 250 | 45 15 | <0.02 | <0.01 | loput
Ominaisuudet: Mylgtooliiyus Murtolujuus Ry: Venyma As: Iskusitkeys KV:
£0.2%:
+20°C: 120
330 MPa 550 MPa 37 % -196°C: 80
Hitsausparametrit: Langan @: Hitsausvirta : Kaarijannite: Hitsausvirta: Suojakaasu:
0, 0,
0.8 mm 100 - 150 A 2227V A2 0.00%
1.0 mm 120 — 200 A 24-28V tasavirta 2 o ~Y2
Ar + 1% O,
1.2 mm 140 - 220 A 24 -28V + napa
1.6 mm 180 - 260 A 24-30V 18-20 I/min
Saatavuus: Nimike (kelan paino): Kela:
22000071 MIG 385 @0.8mm (15kg) EN 759: B/BS 300
22000072 MIG 385 @1.0mm (15kg) EN 759: B/BS 300
22000073 MIG 385 @1.2mm (15kg) EN 759: B/BS 300
22000074 MIG 385 @1.6mm (15kg) EN 759: B/BS 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

Duplex-terakset MIG 2209

Luokitukset: AWS A 5.9: EN 12072: Materiaalinro:

ER2209 G 229 3NL ~ 1.4462
Kuvaus ja kaytto- MIG 2209 on matalahiilinen umpilanka DUPLEX-terasten (austeniittis-ferriittinen mikroraken-
kohteita:

ne) litoshitsauksiin.

Kestaa hyvin kloridin aiheuttamaa pistekorroosiota sekéa rako- ja rasituskorroosiota.

Tyypillinen koostu- C Si Mn Cr Ni Mo Cu N P S Fe
mus (%):

0.012 0.5 1.75 23.0 8.8 3.2 0.1 0.14 | <0.02 | <0.01 | loput

Ominaisuudet: Mylgtoluu.Jus Murtolujuus Ry: Venyma As: Iskusitkeys KV: Ferr"tt::p,\'lt_o ISUuS
p0.2%- a
+20°C: 120
600 MPa 800 MPa 28 % -196°C: 45 ~40
Hitsausparametrit: Langan @: Hitsausvirta : Kaarijannite: Hitsausvirta: Suojakaasu:
0, 0,
0.8 mm 100 - 150 A 2227V A2 0.00%
1.0 mm 120 — 200 A 24-28V tasavirta 2 o ~Y2
Ar + 1% O,
1.2 mm 140 - 220 A 24 -28V + napa
1.6 mm 180 - 260 A 24-30V 18-20 I/min
Saatavuus: Nimike (kelan paino): Kela:
22000021 MIG 2209 @0.8mm (15kg) EN 759: B/BS 300
22000022 MIG 2209 @1.0mm (15kg) EN 759: B/BS 300
22000023 MIG 2209 @1.2mm (15kg) EN 759: B/BS 300
22000024 MIG 2209 @1.6mm (15kg) EN 759: B/BS 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

M I G 52 N Super-duplex-terakset

Luokitukset: AWS A 5.9: EN 12072:

ER2553 G Z 257 3 CuNL
Kuvaus ja kaytto- MIG 52N on umpilanka super-duplex-terdsten (austeniittis-ferriittinen mikrorakenne) liitoshitsa-
kohteita:

uksiin.

Kayttokohteita ovat mm merivesiteollisuuden sovellukset, fosforhappotuotannon laitteet, sellu- ja
paperiteollisuus, ...

- C Si Mn Cr Ni Mo Cu N, P S Fe
Tyypillinen koostu-
mus (%): 0.012 0.5 15 255 6.3 3.2 1.7 0.24 | <0.02 | <0.02 | loput

Ominaisuudet: Mygtolu;t.lus Murtolujuus Rp: Venyma As: Iskusitkeys KV:
p0.2%-
600 MPa 800 MPa 30% +20°C: 90
Hitsausparametrit: Langan @: Hitsausvirta : Kaarijannite: Hitsausvirta: Suojakaasu*:

) Ar+1.5%CO; + 3%N,
tasavirta

+ napa 18-20 I/min

* Typella seostettu suojakaasu on tarkeaa austeniittis-ferriittisen lopputuloksen saavuttamiseksi.

Saatavuus: Nimike (kelan paino): Kela:
22000081 MIG 52N @0.8mm (15kg) EN 759: B/BS 300
22000082 MIG 52N @1.0mm (15kg) EN 759: B/BS 300
22000083 MIG 52N @1.2mm (15kg) EN 759: B/BS 300
22000084 MIG 52N @1.6mm (15kg) EN 759: B/BS 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

Martensiittinen 13/4 ruostumaton teras M I G 41 ONiM (0

Luokitukset: AWS A 5.9: ISO 14343-A:

~ ER410NiMo G134
Kuvaus ja kaytto- MIG 410NiMo on umpilanka martensiittisten CrNi -terasten hitsaukseen.
kohteita:

Kaytetaan ns. pehmeéamartensiittisten ruostumattomien terasten hitsauksiin (vesiturbiinien valu-

terakset, pumput, kompressorien osat, venttiilien rungot, ...)

Perusmateriaalit:

(Seos) (EN 10088) (Materiaalinro)
CA6-NM G-X5CrNi13-4 1.4313
X3CrNiMo13-4 1.4313
G-X4CrNi13-4 1.4317
G-X5CrNiMo13-4 1.4407
X3CrNiMo13-4 1.4413
G-X4CrNiMo13-4 1.4414
Tyyp”“nen koostu- C Si Mn Cr Ni Mo Cu P S Fe
04)-
e (G 002 | 045 | 07 | 123 4.2 05 | 008 | <002 | <0.01 | loput

Ominaisuudet: Mygtolu;t.lus Murtolujuus Rp: Venyma As: Iskusitkeys KV:
p0.2%-
(580°C/8h lampoka-
sittelyn jalkeen) 750 MPa 860 MPa 17 % +20°C: 80
Hitsausparametrit: Langan @: Hitsausvirta : Kaarijannite: Hitsausvirta: Suojakaasu:
EN 439: M1
1.0 mm 120 -200 A 24 -28V .
1.2 mm 140 — 220 A 24 - 28V tisr?;’g;a Ar+2% CO,
1.6 mm 180 - 260 A 24-30V 18-20 /min
Saatavuus: Nimike (kelan paino): Kela:
22000091 MIG 410NiMo @0.8mm (15kg) EN 759: B/BS 300
22000092 MIG 410NiMo @1.0mm (15kg) EN 759: B/BS 300
22000093 MIG 410NiMo @1.2mm (15kg) EN 759: B/BS 300
22000094 MIG 410NiMo @1.6mm (15kg) EN 759: B/BS 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan

3-11



MIG-HITSAUSLANGAT

MIG /4/99 5 Puhdas alumiini

Luokitukset:

Kuvaus ja kaytto-
kohteita:

Tyypillinen koostu-
mus (%):

Ominaisuudet:

Hitsausparametrit:

Saatavuus:

DIN 1732: AWS A 5.10: Materiaalinro:

EN ISO 18273:

SG-Al 99.5 ~ER 1100 3.0259

S Al 1070 (AI99.7)

MIG Al99.5 on umpilanka puhtaan alumiinin hitsaukseen. Hitsiaineella hyva sahkénjohtavuus

seka korroosion kesto tietyissé olosuhteissa.

Perusmateriaalit:
Al99,5 ; Al99,7 ; Al99,8 ; Al99
3.0255 ; 3.0275 ; 3.0285 ; 3.0205
seokset 1080A ; 1050A ; 1100 ; 3004 ; 3005 ; 3303

Si Fe Cu Mn Zn Al

0.03 0.13 0.001 | 0.005 0.01 loput

My6tolujuus Rpo.20: Murtolujuus Rp,: Venyma As:
80 MPa 100 MPa 30 %
Langan @: Hitsausvirta : Kaarijannite: Hitsausvirta: Suojakaasu:
1.0 mm 100 - 150 A 18-22v .
tasavirta Ar/He
1.2 mm 130 - 200 A 18-25v .
1.6 mm 170 — 280 A 20-27V * napa 18-20 /min
Nimike (kelan paino): Kela:
24000031 MIG Al 99.5 @1.0mm (6.0kg) EN 759: B/BS 300
24000032 MIG Al 99.5 @1.2mm (6.0kg) EN 759: B/BS 300
24000033 MIG Al 99.5 @1.6mm (6.0kg) EN 759: B/BS 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGT

AlMg-seokset MIG A/Mg4. 5/|//l7

Luokitukset: DIN 1732: AWS A 5.10: Materiaalinro: EN ISO 18273:
S Al 5183
SG-Al Mg4.5Mn ER5183 3.3548 AlMg4.5Mn0.7)
Kuvaus ja kaytto-
Kohteita: MIG AIMg4.5 on umpilanka alumiini-magnesium-seoksille ja vastaaville. Mn-seostuksen

ansioista erinomaiset mekaaniset ominaisuudet verrattuna AIMg5.

Perusmateriaalit:
Al Mg4,5Mn ; Al Mg4Mn ; AlZnMgCul,5
3.3547 ; 3.3545 ; 3.4365
seokset 5083 ; 5086 ; 5454 ; 5754 ; 7020

Tyypillinen koostu- Si Fe Cu Mn Mg Zn Cr Ti Al
Ay
s (98 005 | 015 | 001 | 065 4.8 0.02 01 | 012 | loput
Ominaisuudet: Myotolujuus Rpo 20 Murtolujuus Rp: Venyma As:
135 MPa 310 MPa 30 %
Hitsausparametrit: Langan @: Hitsausvirta : Kaarijannite: Hitsausvirta: Suojakaasu:
1.0 mm 100 - 150 A 18-22v tasavirta
1.2 mm 130-200 A 18-25v + napa Ar/He 18-20 I/min
1.6 mm 170 — 250 A 20-27V P
Saatavuus: Nimike (kelan paino): Kela:
24000042 MIG AlMg4.5Mn @1.0mm (6.0kg) EN 759: B/BS 300
24000043 MIG AlMg4.5Mn @1.2mm (6.0kg) EN 759: B/BS 300
24000044 MIG AlMg4.5Mn @1.6mm (6.0kg) EN 759: B/BS 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

MIG A/Mg5 AlMg-seokset

Luokitukset: DIN 1732: AWS A 5.10: Materiaalinro: EN ISO 18273:
SG-Al Mg5 ER5356 3.3556 S Al 5356 (AIMg5Cr)
Kuvaus ja kaytto- MIG AIMg5 on umpilanka alumiiniseoksille, joiden Mg-pitoisuus on 3-5%. Kestaa erittain

kohteita:

hyvin suolaveden aiheuttamaa korroosiota, joten kaytetdan usein mm meriteollisuuden sovelluk-

sissa.

Perusmateriaalit:
Al Mg5 ; AIMg4,5
3.3555; 3.3345
seokset 5056 ; 5083 ; 5086 ; 5454 ; 5754 ; 6005 A

Tyypillinen koostu- Si Fe Cu Mn Mg Zn Cr Ti Al

o
s (98 006 | 017 | 0.004 | 015 4.8 001 | 012 | 008 | loput

Ominaisuudet: MyO6tolujuus Rpo 20 Murtolujuus Rp: Venyma As:
130 MPa 300 MPa 29%
Hitsausparametrit: Langan @: Hitsausvirta : Kaarijannite: Hitsausvirta: Suojakaasu:
0.8 mm 60-120A 18-22v
1.0 mm 100 — 150 A 18-25v tasavirta Ar/He 18-20 I/min
1.2 mm 130-250 A 18-27v + napa Argon 18-20 I/min
1.6 mm 170 - 250 A 20-27V
Saatavuus: Nimike (kelan paino): Kela:
24000021 MIG AlMg5 @0.8mm (6.0kg) EN 759: B/BS 300
24000022 MIG AlMg5 @1.0mm (6.0kg) EN 759: B/BS 300
24000023 MIG AlMg5 @1.2mm (6.0kg) EN 759: B/BS 300
24000024 MIG AlMg5 @1.2mm (6.0kg) EN 759: B/BS 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

Luokitukset:

Kuvaus ja kaytto-
kohteita:

Tyypillinen koostu-
mus (%):

Ominaisuudet:

Hitsausparametrit:

Saatavuus:

AlSi- ja AIMgSi-seoksille MIG A/Si5

DIN 1732:

AWS A 5.10:

Materiaalinro:

EN ISO 18273:

SG-Al Si 5

ER4043

3.2245

S Al 4043 (Al Si5)

MIG AISi5 on umpilanka alumiiniseoksille, joiden Si-pitoisuus on <7%.

Perusmateriaalit:

AlMgSi0,5 ; AIMgSil ; G-AlSi7Mg ; G-AlISi5Mg
3.3206 ; 3.3210; 3.2371; 3.2341
seokset 3004 ; 3005 ; 3303 ; 5005 ; 6060 ; 6061 ; 6070 ; 6063 ; 6071 ; 6351

Si Fe Cu Mn Mg Zn Ti Al
5.0 0.15 0.001 0.03 0.003 | 0.003 | 0.006 loput
My6tolujuus Rpo 29 Murtolujuus Rp,: Venyma As:
80 MPa 120 MPa 20 %
Langan @: Hitsausvirta : Kaarijannite: Hitsausvirta: Suojakaasu:
1.0 mm 100 - 150 A 18-22v tasavirta
1.2 mm 130 - 200 A 18-25Vv + napa Ar/He 18-20 I/min
1.6 mm 170 - 260 A 2027V P
Nimike (kelan paino): Kela:

24000002 MIG AISi5 @1.0mm (6.0kg)
24000003 MIG AISi5 @1.2mm (6.0kg)
24000004 MIG AISi5 @1.6mm (6.0kg)

EN 759: B/BS 300
EN 759: B/BS 300
EN 759: B/BS 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

MIG /4/5/12 AlSi-valuille

Luokitukset: DIN 1732: AWS A 5.10: Materiaalinro: EN ISO 18273:
SG-Al Si 12 ER4047 3.2585 S Al 4047 (Al Si12)
Kuvaus ja kaytto- MIG AISil12 on umpilanka alumiinivaluille, joiden Si-pitoisuus on >7%. Kaytetaan usein mm

kohteita:

alumiinivalujen korjauksiin. Hyvét juoksevuus- ja kostumisominaisuudet, vastaa lahes eutektista
juotetta (570 — 585°C).

Perusmateriaalit:
G-AISi9Mg ; G-AlISi10Mg ; G-AlISi12
3.2373; 3.2383 : 3.2581

Tyypillinen koostu- Si Fe Cu Mn Mg Zn Al
A
e (G 12 02 | 0007 | 001 | 002 | 002 | loput
Ominaisuudet: Myotolujuus Rpo.20: Murtolujuus Rp: Venyma As:
80 MPa 140 MPa 20 %
Hitsausparametrit: Langan @: Hitsausvirta : Kaarijannite: Hitsausvirta: Suojakaasu:
1.0 mm 100 - 150 A 18-22v tasavirta
1.2 mm 130 -200 A 18-25v + napa Ar/He 18-20 I/min
1.6 mm 170 - 280 A 20-27V P
Saatavuus: Nimike (kelan paino): Kela:
24000011 MIG AlSi12 @1.0mm (6.0kg) EN 759: B/BS 300
24000012 MIG AISi12 @1.2mm (6.0kg) EN 759: B/BS 300
24000013 MIG AlSi12 @1.6mm (6.0kg) EN 759: B/BS 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

Luokitukset:

Kuvaus ja kaytto-
kohteita:

Tyypillinen koostu-
mus (%):

Fysikaaliset
ominaisuudet:

Mekaaniset
ominaisuudet

+20°C

-196°C

Hitsausparametrit:

Saatavuus:

Puhtaalle kuparille MIG CUS/?

DIN 1733: AWS A5.7: Materiaalinro: EN 14640
SG CuSn ERCu 2.1006 %—Cu 1898 (Cusn-

MIG CuSn on kuparilanka puhtaan kuparin hitsaukseen.

Kéayttokohteet:
Mat.nro 2.0070 SE-Cu
Mat.nro 2.0076 SW-Cu
Mat.nro 2.0090 SF-Cu
Mat.nro 2.0040 OF-Cu
Al Sn Si Mn Cu
0,01 0,8 0,3 0,3 loput
Séahkonjohtavuus 20°C Lamménjohtavuus 20°C Lampolaa]eneTlskerrom
20-300°C
15-20 S*m/mm? 120-145 Wi(m*K) 18*10° 1/k
Kovuus: Iskusitkeys A,: Murtolujuus Rp: Mylc_\)’toluwus Venyma As:
p0.2%-
60 HB 703 220 N/mm? 100 N/mm? 80 %
60 J
Langan @: Hitsausasennot: Hitsausvirta: Suojakaasu:
Argon
0.8 mm
1.0 mm  — tasavirta Argon HE 30
1.2 mm — + napa Argon HE50
: v Argon HE 79
1.6 mm el )
Helium
Esilammitys yli 3mm seindmén paksuuksille (100-600°C riippuen levyn paksuudesta).

Nimike (kelan paino): Kela:
25000060 MIG CuSn @0.8mm (15kg) K 300
25000061 MIG CuSn @1.0mm (15kg) K 300
25000062 MIG CuSn @1.2mm (15kg) K 300
25000063 MIG CuSn @1.6mm (15kg) K 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

MIG CuSn 6

Luokitukset:

Kuvaus ja kaytto-
kohteita:

Tyypillinen koostu-
mus (%):

Fysikaaliset
ominaisuudet:

Mekaaniset
ominaisuudet

+20°C

Hitsausparametrit:

Saatavuus:

Kupari-tina
DIN 1733: AWS A 5.7: Materiaalinro: EN 14640
SG CuSn 6 ER CuSn-A 2.1022 S-Cu 5180 (CuSh-6P)

MIG CuSn 6 on kupari-tinapohjainen hitsauslanka

kupari-tina seoksille (esim. 4 - 8 % tinalla seostettu pronssi)

kupari-sinkki seoksille (messinki)

kupari-tina-sinkki-lyijy valuseoksille

Suositellaan pulssikaarihitsauskoneen kayttoa.

Cu

0.25 5.8

loput

Sahkonjohtavuus 20°C

Lammonjohtavuus 20°C

Lampolaajenemiskerroin

20-300°C
7 - 9 S*m/mm? 75 WH(m*K) 18*10° 1/K
. - . Myétolujuus a AL
Kovuus: Murtolujuus Rp: R . Venyma As:
0.2%:-
80 HB 300 N/mm? 140 N/mm? 20 %
Langan @: Hitsausasennot: Hitsausvirta: Suojakaasu:
0.8 mm
1.0 mm — tasavirta Ardon
1.2 mm V4 + napa 9
1.6 mm

Esilammitys 250°C yli 6mm seinaman paksuuksille.

Nimike (kelan paino): Kela:
25000070 MIG CuSn 6 @0.8mm (15kg) K 300
25000071 MIG CuSn 6 @1.0mm (15kg) K 300
25000072 MIG CuSn 6 @1.2mm (15kg) K 300
25000073 MIG CuSn 6 @1.6mm (15kg) K 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

Tinapronssi, punametalli MIG CUS/? 12

Luokitukset: DIN 1733: Materiaalinro: EN 14640
S-Cu 5410
SG CuSn 12 2.1056 (CuSn12P)
Kuvaus ja kaytto- MIG CuSn 12 on umpihitsauslanka

kohteita:

kupari-tina seoksille (esim. 10 - 12 % tinalla seostettu pronssi)
kupari-sinkki seoksille (messinki)
kupari-tina-sinkki-lyijy valuseoksille (punametalli: Rg5, Rg7)

Suositellaan pulssikaarihitsauskoneen kayttoa.

Sn Cu

Tyypillinen koostu-
mus (%):

12 loput

Lampolaajenemiskerroin

Fysikaaliset Sahkénjohtavuus 20°C Lammaonjohtavuus 20°C 20-300°C
ominaisuudet:
3 -5 s'm/mm? 40 - 50 W/(m*K) 18.5¥10°° 1/K
Mekaaniset . . . Myétolujuus P
B — Kovuus: Murtolujuus Rp,: Rpo.2. Venyma As:
+20°C 120 HB 350 N/mm? 200 N/mm? 15 %

Hitsausparametrit: Langan @: Hitsausasennot: Hitsausvirta: Suojakaasu:

1.0 mm tasavirta

1.2 mm Argon

1.6 mm El +napa g

Esilammitys 250°C yli 6mm seinaman paksuuksille.

Saatavuus: Nimike (kelan paino): Kela:

25000081 MIG CuSn 12 @1.0mm (15kg) K 300
25000082 MIG CuSn 12 @1.2mm (15kg) K 300
25000083 MIG CuSn 12 @1.6mm (15kg) K 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

MIG CUS/ 3 Kupari / piipronssi

Luokitukset: DIN 1733: AWS A5.7: Materiaalinro:
SG-CuSi 3 ER CuSi-A 2.1461
Kuvaus ja kaytto- .
kohteita: MIG CuSi 3 on piipronssilanka kuparin, kupariseosten liitoshitsauksiin seka pronssien, terés-

ten ja valuraudan péaéllehitsauksiin.

Hyvien mekaanisten ominaisuuksien ja korroosionkeston ansiosta langalla on laaja kaytt6alue ja
se soveltuu myds sinkittyjen-, pinnoittamattomien- ja ruostumattomien ohutlevyjen MIG-juottoon

seka taottujen ja valettujen tina- ja piipronssien, tavallisten pronssien ja kuparin hitsaukseen.

Paksut materiaalit suositellaan esilammitettavéksi +250°C. Leveita juotoksia tulisi valttaa. Paal-

lystettdessa rautapohjaisen materiaalin 1-kerrosta pulssikaarihitsauksen kayttd suositeltavaa.

Kayttdkohteita ovat mm:

korjaushitsaus: venttiilit, potkurit, pumppujen osat, laakeripinnat, akselit, ...

MIG-juotto: kolariautojen korjaukset, ilmastointi-, elekroniikka- ja sdhkdkaappien koteloiden va-

mistus, ruostumattomien ohutlevyjen liittaminen, ...

Tyypillinen koostu- Fe Sn Mn Si Zn Cu
05

e (G 007 | 01 1 3 01 | loput

Fysikaaliset Sahkonjohtavuus Lammonjohtavuus Lampolaajenemiskerroin

ominaisuudet (+20° ) R

C): 3 -4 S*m/mm 35 W/(m*K) 18*10™ 1/K

Mekaaniset Kovuus: Iskusitkeys Ay: Murtolujuus Rp: MygtoOI:il.Jus Venyma As:

ominaisuudet (+20° e

C): 80 HB 60 J 350 MPa 120 MPa 40 %

Hitsausparametrit: Langan @: Hitsausasennot : Hitsausvirta: Suojakaasu:

. e— .

0.8 mm [ tasavirta SFS EN 439:
1.0 mm v + napa Argon, Ar + O,
1.2 mm — P Ar + CO,

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

Kupari / alumiiniprossi MIG CUA/8

Luokitukset: DIN 1733: AWS A5.7: Materiaalinro:
SG-CuAl 8 ER CuAl-Al 2.0921
Kuvaus ja kaytto-
kohteita: MIG CuAl 8 on alumiinipronssilanka alumiinipronssiseosten liitoshitsauksiin sek& alumiini-

pronssiseosten, terasten ja valuraudan péaallehitsauksiin. Hyvéan lujuuden, kulumiskestévyyden
seka erittéin hyvan korroosionkestavyyden (mm. suolavetta vastaan) ansiosta lanka soveltuu

myds sinkittyjen, pinnoittamattomien ja ruostumattomien ohutlevyjen MIG-juottoon.

Esilammitys vain isommille kappaleille. Paallystettdessa rautapohjaisen materiaalin 1-kerrosta

pulssikaarihitsauksen kayttd suositeltavaa.

Kayttdkohteita ovat mm:
korjaushitsaus: laivojen potkurit, venttiilit, pumppujen osat, laakeripinnat, terésakseleiden

paallehitsaus, ...
MIG-juotto: kolariautojen korjaukset, ilmastointi-, elektroniikka- ja sdhktkaappien koteloiden

valmistus, ruostumattomien ohutlevyjen liittdminen, ...

Tyypillinen koostu- Fe Al Cu
o)
JTS () 0.4 8 loput
Fysikaaliset Sahkonjohtavuus Lammaonjohtavuus Lampolaajenemiskerroin
ominaisuudet (+20° o
C): 8 S*m/mm? 65 W/(m*K) 17*10° 1K
Mekaaniset Kovuus: Iskusitkeys A,: Murtolujuus Rpy: Mygtoolzugigus Venyma As:
ominaisuudet (+20° —
C): 100 HB 1004 430 MPa 200 MPa 40 %
Hitsausparametrit: Langan @: Hitsausvirta : Kaarijannite: Hitsausvirta: Suojakaasu:
0.8 mm tasavirta SFS EN 439:
L1.0'mm + napa Argon
1.2 mm P 9
Saatavuus: Nimike (kelan paino): Kela:
25000000 MIG CuAl8 @0.8mm (5.0kg) D 200
25000002 MIG CuAl8 @1.0mm (5.0kg) D 200
25000011 MIG CuAl8 @0.8mm (15kg) K 300
25000012 MIG CuAl8 @1.0mm (15kg) K 300
25000013 MIG CuAl8 @1.2mm (15kg) K 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

MIG CuAl 8 Ni 2

Luokitukset:

Kuvaus ja kaytto-
kohteita:

Tyypillinen koostu-
mus (%):

Fysikaaliset
ominaisuudet:

Mekaaniset
ominaisuudet

+20°C

Hitsausparametrit:

Saatavuus:

Kupari-alumiini

DIN 1733:

DIN 8555:

Materiaalinro:

EN 14640:

SG CuAl 8 Ni 2

MSG 31-150-C

2.0922

S-Cu 6327 (CUAISNi2)

MIG CuAl 8 Ni 2 on alumiiniseosteinen kuparihitsauslanka kupari-alumiini seoksille (esim. 7

- 9 % Al-seosteiselle alumiinipronssille).

Esilammitys vain isommille kappaleille. Paallystettdessa rautapohjaisen materiaalin 1-kerrosta

pulssikaarihitsauksen kayttd suositeltavaa.

Al Ni Mn Fe Cu
8 2.2 2.2 2 loput
Séahkonjohtavuus 20°C Lamménjohtavuus 20°C
5 S*m/mm? 50 W/(m*K)
Kovuus: Iskusitkeys A,: Murtolujuus Rp: Mygtolult.lus Venyma As:
p0.2%-
140 HB 703 530 N/mm? 270 Nimm? 30 %
Langan @: Hitsausasennot: Hitsausvirta: Suojakaasu:
1.0 mm .
12 mm ~ tasavirta Argon
1.6 mm *+napa
Nimike (kelan paino): Kela:

25000131 MIG CuAlI8Ni2 @1.0mm (15kg)
25000132 MIG CuAI8Ni2 @1.2mm (15kg)
25000133 MIG CuAlI8Ni2 @1.6mm (15kg)

K 300
K 300
K 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

Kupari-alumiini-nikkeli MIG CUA/ 8 Ni5

Luokitukset: DIN 1733; AWS A 5.7-84: Materiaalinro: EN 14640:

SG CuAl 8 Ni 6 ER CuNiAl 2.0923 S-Cu 6328 (CuAl9Ni5)
Kuvaus ja kaytto- )
kohteita: MIG CuAl 8 Ni 6 on kupari-alumiini-nikkeli — seosteinen alumiinipronssilanka.

Esilammitys vain isommille kappaleille. Paallystettdessa rautapohjaisen materiaalin 1-kerrosta
pulssikaarihitsauksen kayttd suositeltavaa.

Tyypillinen koostu- Al Ni Mn Fe Cu
04
JTS () 9 45 13 3,5 loput
Fysikaaliset Sahkonjohtavuus (20°C): Lammaonjohtavuus (20°C):
ominaisuudet (+20°
C): 4-5 S*m/mm? 20-40 W/(m*K)
i Kovuus: Murtolujuus Rp: ARG Venyma As:
Mekaaniset : m- Ruo.2%; 5:
ominaisuudet (+20°
C): 150 HB 500 MPa 380 MPa 16 %
Hitsausparametrit: Langan @: Hitsausvirta : Kaarijannite: Hitsausvirta: Suojakaasu:
i'g o tasavirta SFS EN 439:
1.6 mm + napa Argon
Saatavuus: Nimike (kelan paino): Kela: Hinta (alv 0%):
25000020 MIG CuAlI8Ni6 @1.0mm (15kg) K 300
25000021 MIG CuAlI8Ni6 @1.2mm (15kg) K 300
25000022 MIG CuAlI8Ni6 @1.6mm (15kg) K 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

MIG CuAl 8 Fe

Luokitukset:

Kuvaus ja kaytto-
kohteita:

Tyypillinen koostu-
mus (%):

Fysikaaliset
ominaisuudet:

Mekaaniset
ominaisuudet

+20°C

Hitsausparametrit:

Saatavuus:

Kupari-alumiini

DIN 1733: AWS 5.7: Materiaalinro: EN 14640:
S-Cu 6340
SG CuAl 10 Fe ER CuAl-A 2 2.0937 (CuAI11Fe)

MIG CuAl 8 Fe on umpilanka kuparialumiiniseosten hitsaukseen. Voidaan kayttaa myos

metalliruiskutukseen.

Esilammitys vain isommille kappaleille. Paallystettdessa rautapohjaisen materiaalin 1-kerrosta

pulssikaarihitsauksen kayttd suositeltavaa.

Al Ni Fe Mn

Cu

loput

Séahkonjohtavuus 20°C

Lamménjohtavuus 20°C

8 S*m/mm? 65 W/(m*K)
Kovuus: Iskusitkeys A,: Murtolujuus Rp: Mygtolult.lus Venyma As:
p0.2%-
100 HB 100 J 430 N/mm? 200 N/mm? 40 %
Langan @: Hitsausasennot: Hitsausvirta: Suojakaasu:

0.8 mm

1.0 mm [ tasavirta Argon

1.2 mm v + napa

1.6 mm —
Nimike (kelan paino): Kela:

25000140 MIG CuAl8Fe @0.8mm (15kg)
25000141 MIG CuAl8Fe @1.0mm (15kg)
25000142 MIG CuAl8Fe @1.2mm (15kg)
25000143 MIG CuAl8Fe @1.6mm (15kg)

K 300
K 300
K 300
K 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

Nikkeli ("Inconell 600") MIG Ni82

Ll AWS A 5.14; EN 18274: Materiaalinro: DIN 1736
ERNICr-3 S-NiCr20Mn3Nb 2.4806 SG Ni Cr 20 Nb
Kuvaus ja kaytto- MIG Ni82 on umpilanka korkeanikkelipitoisille seoksille. Kestaa erittain matalia lampétiloja 5%

kohteita:

ja 9% nikkeliseosteisiin teréksiin hitsattuna.

Kayttokohteita ovat mm rakenteet ja laitteet, jotka vaativat hapettumisen ja korroosion kestoa

korkeissa lampétiloissa.

Tyypillinen koostu- C Si Mn Cr Fe Nb Ti P S Ni
04
mus (%): 002 | 02 30 | 205 2.0 2.5 03 | <0.02 | <0.01 | loput
Ominaisuudet: Myo6tolujuus Ryo 20 Murtolujuus Rp: Venyma As: Iskusitkeys KV:
+20°C: 200
410 MPa 650 MPa 45 % -196°C: 80
Hitsausparametrit: Langan @: Hitsausvirta : Kaarijannite: Hitsausvirta: Suojakaasu:
Ar
0.8 mm 80-140 A 23-27V Ar + He
1.0 mm 90 — 160 A 24 -28V tasavirta Ar/He+0.05%
1.2 mm 160 — 220 A 24-28vV + napa cO. 0
2
1.6 mm 180 — 260 A 24 -28V 18-20 l/min
Saatavuus: Nimike (kelan paino): Kela:
26000001 MIG Ni82 @ 0.8mm (15kg) EN 759: B/BS 300
26000002 MIG Ni82 @1.0mm (15kg) EN 759: B/BS 300
26000003 MIG Ni82 @1.2mm (15kg) EN 759: B/BS 300
26000004 MIG Ni82 @1.6mm (15kg) EN 759: B/BS 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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MIG-HITSAUSLANGAT

MIG NIi625

Luokitukset:

Kuvaus ja kaytto-
kohteita:

Tyypillinen koostu-
mus (%):

Ominaisuudet:

Hitsausparametrit:

Saatavuus:

Nikkeli ("Inconell 625/800")

AWS A 5.14:

EN 18274:

Materiaalinro:

DIN 1736:

ERNiCrMo-3

S-NiCr22Mo9Nb

2.4831

SG Ni Cr 21 Mo 9 Nb

MIG Ni625 on nikkelipohjainen umpilanka korkea nikkelipitoisille seoksille sek& austeniittisille

ruostumattomille erikoisteraksille. Hitsilla on erinomainen vastus pistesydpymia, pintahalkeamia,

rasitusmurtumia seka klorideja vastaan. Lisaksi se on erittdin korroosionkestava matalissa lam-

pétiloissa ja sopii taten myds 9% Ni-teraksien hitsaukseen

Kayttdkohteita hapettavat ja korroosiota aiheuttavat olosuhteet.

C Si Mn Cr Mo Fe Nb P S Ni
0.02 0.2 0.2 22.0 9.0 1.0 3.5 <0.02 | <0.01 | loput
Myo6tolujuus Rpo.20: Murtolujuus Rp,: Venyma As: Iskusitkeys KV:
+20°C: 140
450 MPa 760 MPa 40 % 196°C: 70
Langan @: Hitsausvirta : Kaarijannite: Hitsausvirta: Suojakaasu:
Ar
0.8 mm 80-140 A 23-27V Ar + He
1.0 mm 90 — 160 A 24 -28V tasavirta Ar/He+0.05%
1.2 mm 160 — 290 A 24-28vV + napa cO. 0
2
1.6 mm 180 — 260 A 24 -28V 18-20 l/min

Nimike (kelan paino):

Kela:

26000010 MIG Ni625 @0.8mm (15kg)
26000011 MIG Ni625 @1.0mm (15kg)
26000012 MIG Ni625 @1.2mm (15kg)
26000013 MIG Ni625 @1.6mm (15kg)

EN 759: B/BS 300
EN 759: B/BS 300
EN 759: B/BS 300
EN 759: B/BS 300

Kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan
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